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Tarcze listkowe do stali z nasypem z elektrokorundu 97A

Tarcze ptaskie Tarcze stozkowe

Zasady uzytkowania tarcz sciernych

Rozmiar Rozmiar

Uzytkownik przed rozpoczeciem pracy powinien zapo-  *  przed rozpoczgciem pracy sprawdzi¢ wizualnie

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A

TI97A
TOT7A
TO7A
TIO7A
TOT7A
TO7A

TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A

D H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

TO7A
TO7A
TOT7A
TO7A
TO7A

TIO7A
TOTA
TO7A
TO7A
TO7A
TO7A

TI97A
TI97A
TI97A
TI97A
TI97A
TI97A

)] H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

Tarcze listkowe do stali nierdzewnej z nasypem z ziarna cyrkonowego

Tarcze stozkowe

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

N41a
N41a
N41a
N41a
N41a
N41a

Tarcze ptaskie

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

Rozmiar

D H

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

Typ Rozmiar
D H

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

N41b
N41b
N41b
N41b
N41b
N41b

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA
TZrA

115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2
115 - 22,2

125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2
125 - 22,2

180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2
180 - 22,2

zna¢ sie z informacja o sposobie uzytkowania tarcz
Sciernych oraz o zachowaniu bezpieczenstwa w trakcie
ciecia czy szlifowania. Powinien pracowacé zgodnie

z przeczytana instrukcja jak réwniez zachowa¢
wszelkie powszechnie stosowane $rodki ostroznosci

dla unikniecia wypadku.

Dla uniknigcia ewentualnych okaleczen podczas pracy

konieczne jest przestrzeganie zasad:

* nigdy nie przekracza¢ maksymalnej predkosci

roboczej: 80 m/sek

* nigdy nie uzywac do szlifowania bocznego tarcz

typu 41142

* nigdy nie pracowac¢ bez ostony mechanicznej
zabezpieczajacej przynajmniej potowe srednicy tarczy

Zasady uzytkowania tarcz sciernych

Tarcze Scierne oraz listkowe sg wydajnymi i precyzyjnymi
narzedziami Sciernymi stuzacymi do obrobki mechanicznej
metali i kamienia. Jak wszystkie narzedzia tego typu sa
wrazliwe na wplyw czynnikéw mechanicznych
(odksztatcenia, uderzenia) oraz klimatycznych (wilgo¢,

temperatura).
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wszelkie uszkodzenia tarczy. Jezeli sa takowe, nie
wolno uruchamia¢ narzedzia, gdyz grozi to
rozerwaniem tarczy

*  otwor mocujacy tarczy powinien by¢ prawidtowo
dobrany do $rednicy osi szlifierki

* sprawdzi¢ czy nakretka mocujaca tarcze jest dokrecona
z prawidlows sita

* uzywac okulary i rgkawice ochronne

*  w celu unikni¢cia wdychania generowanego podczas
pracy pyhu pracowaé w maskach ochronnych

* nie uzywac maszyn, ktore nie sg przeznaczone
do danego typu $ciernic

* nie sta¢ nigdy w linii obracajacej si¢ tarczy

* nigdy nie dopuszcza¢ do zakleszczenia si¢ tarczy
w materiale cietym

Nalezy je przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych
o w miarg statej temperaturze i niskiej wilgotnosci.
Bezwarunkowo tarcze nalezy chroni¢ przed woda

i nierbwnomiernym przegrzewaniem.
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Dobor narzedzi Sciernych do operaciji szlifierskich i cigcia

symbol ty wymiary [mm] ilosé szt. profil
P u

granulacja

Tarcze do cigcia i szlifowania ksztattu w opakowaniu tarczy
stali z elektrokorundu 95A ﬂ ggﬁ § }sg i g%'g Tarcze ptaskie, zbrojone, do cigcia
_ o . . o 41 95A X 25 x 22,2 . D >y
Ustalajac charakterystyke $ciernicy, nalezy wzig¢ pod * $ciernice gruboziarniste do materiatow migkkich IO 41 95A X 3,2 x 22,2 ' L '?U Tarcze listkowe UNIFAM
uwagg rodzaj materiatu obrabianego, jego twardos¢ oraz i plastycznych -;;g;;:-,lnttr;_s;e ﬂ ggﬁ § }!g i gg'g il
ksztalt: * Sciernice twarde dla materialow migkkich, do M 95A X 25 x 22,2 Tarcze listkowe s3 nowym produktem, ktory taczy w sobie  Listki z ptotna $ciernego zachodzace na siebie sg
. S . przecinania f:lenlfoémennych_ prf)ﬁll stalowych i blach “ 21 ggﬁ X ?,g X gg,g szlifierskie whasciwosci tarcz do szlifowania (fleksow) przyklejone do potsztywnego podktadu z plastiku lub
* elektrokorund zwykly do szlifowania i cigcia stali *  Sciernice migkkie dla materiatow twardych, do H 95A i 2% § 999 z elektrokorundu oraz wlasciwosci wykanczania wiokna szklanego. Podczas pracy material $cierny
ijej stopow przecinania szyn i profili o pelnym przekroju R 4 teu e M 95A X 1:5 X 22:2 powierzchni przez ptdtno Scierne. W rezultacie Tarcze z dolnych warstw automatycznie zastgpuje zuzyty,
¢ elektrokorund szlachetny do szlifowania i cigcia stali ) 4 95A X 2,5 x 22,2 listkowe zastepuja dwa produkty jednoczesnie, tarcz co wydatnie zwigksza okres uzytkowania w poréwnaniu
nierdzewnej i jej stopodw oraz stali migkkich Wigkszos$¢ produktéow firmy Unifam jest dostosowana ' @ 2} ggﬁ X g’g X %g’g szlifierska i erI;ZE z plért)na éciei]njego. ) do pg}edynczyc}?quZkéw z plgtna éciemeg£
* wegliki krzemu do szlifowania i cigcia zeliwa, metali ~ parametrami do najczes$ciej spotykanych na polskim M 95A ; 32 ; 29’9
niezelaznych, kamienia i ceramiki budowlanej rynku profili stalowych z preferencjg profili otwartych 4 95A X 3,2 x 32,0
* S$ciernice drobnoziarniste do materiatlow twardych irur. ﬂ ggﬁ a g’g & gg’g Zalety Tarcz listkowych
i kruchych X7 X8
g ggﬁ X g.g X gg;g *  Tarcze listkowe sg lekkie i wymagajg malej sity + Konstrukcja warstwowa zapewnia, ze w trakcie pracy
42 95A ; 2’5 ; 22’9 Tarcze plaskie, z obniiogym srodkiem, do cigcia docisku przy pracy, co zmniejsza uciazliwos$¢ pracy. nowy materiat $cierny bierze udziat w cieciu
42 95A X 3,2 x 22,2 5 ; ’iiu *  Doskonale odprowadzenie ciepta poprzez specjalna materiatu, co zapewnia jednakowa jako$¢ szlifowania
: . g ggﬁ ; g’% : %g’g ke 4 warstwowg konstrukcje jak rowniez mata sita docisku na poczatku i na koncu pracy.
. " o iea o o ’ ’ . N L przy pracy, zmniejszaja rozgrzewanie szlifowanego » Podczas pracy jednocze$nie zdzieramy i szlifujemy
W Przypadku sp_ec’yf!czn_ych vaagan firma - VY = > g; ggﬁ )): g:g ; gg:g TarczeE;assl(l:tfaa:v:g?;zz(;%?n:;gdklem, materiatu, co zapobiega jego odbarwianiu sie. material, co wydatnie skraca czas operacji.
Unifam WykonUJe sclernice zaspoka]a]qce ; [ : 27 95A x 6,8 x 22,2 D i *  Ze wzgledu na warstwowa konstrukcje, zywotno$¢ »  Tarcze listkowe dzigki swej konstrukcji zapewniaja
: . . e el PRl 4 b 27  95A x 80 x 22,2 i > : s <7 nis 5 DOWi szl i icoai
nawet na]bardZIBI wyraflnowane N R At ’“Mhn’"‘* e 27 95A X 6,8 x 22,2 |ﬁ_|_'_|_/—' u Tarczy 11§tkowej jest 39 razy diruzsz:a niz g%adko.sc povlwerz.chm szhfowe.melj, zapoblegajqc
. . - 2 i s b i 2 27 95A X 80 X 222 i E konwencjonalnego krazka z ptotna $ciernego. glebokim i niepozadanym nacigciom materiatu
F 3 > ] ’ ’ H . - . . .
oczekiwania naszych odbiorcow. T 27 95A X 6,8 x 22,2 *  Tarcze listkowe szlifujg materiat bardzo agresywnie, szlifowanego.
T 27 95A x 8,0 x 22,2 poréwnywalnie do tarcz szlifierskich typu “Fleks”, *  Wybierajac Tarcze listkowe stozkowe, zapewniamy

Zasady oznaczania narzedzi Sciernych

symbol

profil

ale bardziej bezpiecznie z mniejszg ucigzliwoscia
pracy i daja nieporéwnywalnie lepiej wykonczong

pelny kontakt powierzchni skrawajacej z materiatem,
co daje rdwna, bez zacig¢é, powierzchnie po

Ll JELe .i SZ.|if.0 wania! = : —— — powierzchnig. szlifowaniu.
Narzedzia $cierne znakowane sg w oparciu o PN-91/M. 59101 zgodna z norma ISO 525. kamienia i metali 41 98C x 1,6 x 22,2 Tarcze plaskie, zbrojone, do cigcia
niezelaznych ﬂ ggg X ?g X ggg b
X X ¢ »i
* Pierwsza grupa oznaczenia obejmuje wymiary: 230x3.2x22 z weglika krzemu a1 98C X 3:2 X 22:2 I —Pi_“k— I%U .
(w kolejnosci: $rednice zewnetrzng, grubo$é i srednice wewnetrzng) M 98C X 3,2 x 22,2 H Zastosowanie
4 98C x 3,2 x 22,2
+  Druga grupa obejmuje oznaczenia kolorami: 2} ggg i i:g ; gg:g . Zdzieraqie i szlifowanie.(wyg.ladzaniej? SZWOW . ”.Far.cze listkowe §zlifujq r(’)leie (.10.bI'Z€ stal zwylldq jak
- Kkolor niebieski - tarcze do ciecia i szlifowania stali i jej stopow, H“ 98C x 40 x 32,0 spawalnlcz'ygh podczas Jedng operacji. 1 nierdzewna. U'zy\’)van'e s3 rowniez z powodzer'nem. do
- kolor zielony - tarcze do cigcia i szlifowania kamienia, ceramiki budowlanej, zeliwa i metali niezelaznych, g ggg }; g X g,g X gg,g Tarcze plaskie, z obniiogym $rodkiem, do cigcia . Ukosowgnle i ogradowywame krawedzi. ‘Fwardych n'naterlalovs{, ]E.lk stal weglowa oraz migkkich,
- kolor pomaranczowy - tarcze do ci¢cia i szlifowania stali nierdzewnej i jej stopéw oraz stali migkkich. 42 980 180 i 32 § 22 < : 'jiu *  Usuwanie 1.rdzy 1 farb}f. . jak aluminium, plastik i drewno.
42 980 230 I® 3:2 X 22:2 —>iHi<— ES *  Ukosowanie krawedzi do spawania.
»  Trzecia grupa obejmuje: typ, rodzaj ziarna $ciernego, grubo$¢ ziarna §ciernego, twardos¢, strukture 27 98C b x 6,0 x 22,2 Tarcze plaskie, 2 obnizonym Srodilem, o szifowania zgrubnego : X)i?fieéleil?nrfce zwigzane z wykaficzaniem
oraz rodzaj spoiwa: g; ggg }gg )): g:g ; gg:g C : "_iu . UNIFAM
271 98C 2N x 68 x 22,2 il ) . Skomielna Biata 546
41 95A 30 R7 BF Zasady oznaczania Tarcz listkowych @ 34-714 POLAND
| _ . _ . - | ) -
| | ‘ | | Tarcze do cigcia i szlifowania symbel p |\“wymiary[mm] granulacia y, goakowani proft Pierwsza grupa o.be]muje oznaczenia }colf)raml.
I .. .. . . . . M 99A X 1.0 x 222 ] ] o - kolor niebieski - tarcze ogdlnego uzycia do metalu METAL B
Typ Rodzaj ziarna Grubos¢ ziarna Twardos¢ Spoiwo . stali nierdzewnej a1 99A x 15 x 222 Tarcze plaskie, zbrojone, do cigcia i materialow niezelaznych, jak aluminium, miedz, i Mex. 13300
_ o _ o i metalu z elektrokorundu 99A M 99A X 25 x 222 - : 3 drewno,
41 - ptaskie do cigcia 95A - elektrokorund zwykly 24 - grube GH-migkka  zywiczne, 2} ggﬁ X }’g X gg’g ile % - kolor cyjan - tarcze o zwigkszonej wydajnosci do
42 -z o_bmzonym srodkiem 99A - elekt_rokorund szlachetny 30 36 - srednie J,K,M,P - Srednia wzmocnione PP ONEAM M 99A X 25 x 22,2 stali nierdzewnej, zelaza, stali stopowych.
doclecla = 98C-weglik krzemu 46 - drobne QRS,T-twarda mechanicznie Soa W 4 oo X 15 x 222 - Druga grupa oznaczeh obejmuje ksztalt, rodzaj e Nais
27 -2 (f)bnlzonym srodkiem 41 gg A ; 1’? ; 222 i grubo$¢ ziarna $ciernego oraz rodzaj podktadu:
do szlifowania ’ ’
41 99A X 2,5 x 22,2
41 99A X 2,0 x 22,2
41 99A X 3,2 X 22,2 N41 a T 97A 40 KZ
42 99A X 2,5 x 22,2 Tarcze ptaskie, z obnizonym srodkiem, do cigcia I
42 99A X 3,2 x 22,2 < D > ¥
42 99A X 25 x 22,2 : = : 7 Yy
42 99A X 3,2 x 22,2 H i i o & o P
42 99A - 3:2 X 22:2 Typ Ksztatt Podkiad ziarna Rodzaj ziarna Grubos¢ ziarna Spoiwo
42 99A x 3,2 x 22,2
27 99A 115 X 6,0 x 22,2 Tarcze ptaskie, z obnizonym §rm|13kiem, do szlifowania zgrubnego t-arcze scierne a- plaska bawetna 97A - elektrokorund 36140160180 zywiczne
g; ggﬁ }gg X g,g X gg,g < ; > +U listkowe b - stozkowa ZrA - ziarno cyrkonowe 100,120
X X T
27 99A UM X 6,8 x 222 Sile 4




