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Maszyny

Szlifierka _
szerokotasmowa

praca na walcu twardym

Szlifierka
szerokotaSmowa

praca na walcu migkkim
i na stopce dociskowe;j

Szlifierka krawedziowa

Szlifierka
waskotasmowa

Linia szlifierska

pas poprzeczny
i pasy wzdtuzne

Linia szlifierska

szczotka wiokninowa
i pas wzdtuzny

Szlifierka
waskotasmowa

praca na trzewiku
dociskowym

Szlifierka prosta

Szlifierko-polerka

Wiertarka

Szlifierka katowa

Polerka

Szlifierka oscylacyjno
-obrotowa

praca na stopie okraglej

Szlifierka oscylacyjna

praca na stopie prostokatnej
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Materialy Scierne
nasypowe

Materiaty Scierne nasypowe zbudowane sg z ziarna Scier-
nego zamocowanego na podiozu papierowym lub ptocien-
nym i zabezpieczonego spoiwem zalewowym. Dobdr odpo-
wiedniego podtoza, ziarna, zywicy oraz dodatkowych powtok
decyduje o wiasciwosciach narzedzi Sciernych.

Podktady materiatow $ciernych

Papiery

Papiery o gramaturze E, F, G, H wykorzystywane sg do
produkcji paséw bezkoncowych oraz krazkow do szli-
fowania zgrubnego. Natomiast papiery A, B, C, D do kraz-
kow do szlifowania wykafczajacego i arkuszy do szlifo-
wania rgcznego.

Klasa papieru Gramatura (g/m?)

Papier A <85
Papier B 85-+110
Papier C 110 +135
Papier D 135+ 220
Papier E 220 -+ 270
Papier F 270 =350
Papier G 350 + 500
Papier H > 500

Spoiwo zalewowe

Powtoka dodatkowa

Minerat

Spoiwo
podktadowe

Podkiad
Budowa materiatu $ciernego

Ptétna

Sztywne plotna poliestrowe Y wykorzystywane sa do pro-
dukcji pasow do kalibrowania drewna. Plotna bawetniane X
shuza gtownie do produkeji paséw do cykliniarek i szlifierek
recznych, a elastyczne ptotna J do produkceji paséw do szlifo-
wania profilowego.

Klasa tkaniny Cechy

Y Bardzo sztywne, bardzo twarde.

X Sztywne, trwate, twarde.

X (Flex) Grube, trwate, elastyczne.

J Miekkie, elastyczne.

J (Flex) Bardzo migkkie, bardzo elastyczne.
Folie

Folie poliestrowe sa bardzo precyzyjnymi no$nikami
srodkow Sciernych z uwagi na ptaskie, nieporowate podloze.
Grubo$¢ folii podawana jest w ,mil” (1/1000 cala).
Najczesciej stosowane sa folie podktadowe o grubosci 31 5
mil (0,075 mm i 0,125 mm). Folie $cierne wykorzystywane
sa do produkcji arkuszy, krazkoéw i paséw przeznaczonych
do precyzyjnych proceséw szlifowania, napraw defektow
powtoki lakierniczej oraz przygotowania powlok
lakierniczych pod polerowanie.

Sktad i druk:
Wydawnictwo ART

tel. +48 32 457 70 08
e-mail: art@artdruk.pl
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Srodki wiazace

Ziarno Scierne by mogto skutecznie szlifowac powinno byé
trwale zakotwione w podtozu. Do tego celu stosuje sie dwie
powtoki Srodkow wigzacych. Pierwsza warstwa — spoiwo
podktadowe — stuzy do mocowania ziarna $ciernego na
podiozu. Po wyschnigciu podstawowego Srodka wigzacego
ziarno $cierne jest zabezpieczone przed przedwczesnym
wykruszeniem przez spoiwo zalewowe.

Klej skérny

Zaletami kleju skornego sa: elastycznos¢, dobre wiazanie
i wynikajaca z tego dobra jako$¢ powierzchni przy szlifowa-
niu wykanczajacym. Klej skorny jest jednak mato odporny na
temperatur¢ oraz wilgoc.

Modyfikowane, lateksowe Srodki wigzace
Srodki lateksowe wykazuja do$é duza elastyczno$é. Sa bar-

dziej odporne na temperaturg niz kleje skorne, a tym samym
w procesie szlifowania bardziej zywotne.

Kombinacje srodkow wiazacych

Powtloka dodatkowa

Spoiwo podktadowe

Spoiwo zalewowe

Klej skdrny Klej skorny Fre-cut™
Klej skdrny Zywica sztuczna Fre-cut™
Zywica sztuczna Zywica sztuczna Xodust™

Ziarna scierne

W przemysle drzewnym stosowane sg ziarna Scierne z tlenku
glinu, weglika krzemu, elektrokorundu cyrkonowego i Cubi-
tronu™., Wtasciwosci ziarna $ciernego opisuje twardo$¢ oraz
indeks ciagliwosci. Twardo$¢ wiaze si¢ z kruchliwoscia
itamliwoscia, to znaczy, ze ze wzrostem twardosci tworza si¢
ostre, ale 1 kruche ostrza. Natomiast ze wzrostem indeksu
ciagliwosci, zwigksza si¢ odporno$¢ ziarna na obciazenia
mechaniczne co przejawia si¢ w dlugim utrzymywaniu si¢
ostrych krawedzi ziaren Sciernych i wzroScie zywotno$ci
narzedzi.

Elektrokorund cyrkonowy i Cubitron™ stosowane sa do
produkcji narzedzi $ciernych do zgrubnego szlifowania,
tlenek glinu do szlifowania wygladzajacego, a weglik
krzemu do obréobki powtok lakierniczych.

Katalitycznie utwardzane zywice sztuczne

(np. mocznikowe)

Zywice sztuczne tworza twardsze i odporniejsze wiazanie niz
klej skorny i $rodki lateksowe, moga jednak mie¢ tendencje
do tamania sie.

Termicznie utwardzane zywice sztuczne

(np. fenolowe lub formaldehydowe)

Zywice fenolowe utwardzane termicznie sa odporne na wode
i wysoka temperaturg. Wytrzymuja wysokie obcigzenia
i tworza nieelastyczne, twarde $rodki wiazace.

Powtoki dodatkowe

Powtoki dodatkowe na kryjacych $rodkach wiazacych chro-
nig powierzchnig narzedzi Sciernych przed przedwczesnym
zatykaniem si¢ pytem szlifierskim. Najczesciej do tego celu
stosuje sig stearynian cynku — Fre-cut™. W pasach $ciernych
stosuje si¢ rowniez powtoke antystatyczna — Xodust™, ktéra
pomaga w odprowadzaniu pylu §ciernego z powierzchni
drewna.

Wiasciwosci Przeznaczenie

Elastycznosc¢.
Brak odpornosci na temperature.

Szlifowanie wykarczajace. Produkcja
krazkdw i arkuszy do obrdbki recznej.

Szlifowanie zasadnicze. Produkcja

Odpormos¢ na temperaturg. krazkow do szlifierek oscylacyjnych.

Szlifowanie zgrubne.
Produkcja paséw bezkofcowych.

Wysoka odpornos¢ na temperature
i duze obcigzenia.

elektrokorund
cyrkonowy

__ tlenek glinu

Rodzaj ziarna

Twardo$¢ (N/mm?)

Tlenek glinu 2000 1,5
Weglik krzemu 2200 0,7
Elektrokorund cyrkonowy 1600 2,0
Cubitron™ 2100 2,5
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Technologie 3M

Widknina Scotch-Brite™

Widkniny $cierne Scotch-Brite™ zbudowane sa z luzno

Zmienna gestosc
nasypu

Formy potaczen pasow
bezkoncowych
do obrdobki drewna

Bristle™

Narzedzia Bristle™ zbudowane sa z elastycznych listkow,
ktére sa odlewami zywiczno-$ciernymi, zawierajacymi

upakowanych nitek nylonowych z zatopionymi w nich ziar- ziarna S$cierne Cubitron™, Zestaw kilku lub kilkunastu

B o ' o ) nami $ciernymi. dyskow tworzy migkka i niezwykle elastyczna szczotke.
Ilo$¢ naniesionego ziarna S$ciernego na jednostke Dostepne sa trzy typy szczotek:

TypA(TA)
Szczotki o uko$nych, grubych i sztywnych wasikach.
TypC(TC)

Szczotki o bardzo elastycznych i cienkich wasikach.

Typ$S(TS)
Szczotki o prostych, grubych i sztywnych wasikach.

powierzchni podkladu wyznacza, czy mamy do czynienia Granulacja materialdow Scotch-Brite™ podawana jest w spo-
' sob opisowy.

z nasypem otwartym, czy zamknigtym.

W zaleznos$ci od predkosci pracy narzgdzia Sciernego oraz
sily docisku do obrabianego elementu mozliwe jest
uzyskanie réznego obrazu szlifowanej powierzchni.

Nasyp otwarty:
* podkiad pokryty ziarnem Sciernym w 50-70%,

Pofaczenie zaktadkowe ukosne,
klejone 45°. stykowe 45°.

. granulacje < P120, Potaczenie taSmowe ukosne,

* do zgrubnego szlifowania. Stosowane do paséw papierowych

waskich o niskich granulacjach.

Stosowane do paséw ptociennych
waskich o niskich granulacjach
oraz do paséw elastycznych.

Porownanie ziarnistosci

Nasyp zamkniety:
* podktad pokryty ziarnem Sciernym w 70-90%,

Scotch-Brite™ | Trizact™

e P o0 ] "
+ do obrobki wykanczajacej i szlifowania powlok Po4
lakierniczych. t 1 ! SRRl AR
S - P36
7z '
. . . . ;. . .. . & -z
Odpowiednie potaczenie ziarna $ciernego, podloza i zywicy L “ i / - P40
. ., . qkni _Brite ™
pozwala na uzyskanie narzedzi $ciernych o potrzebnych < Trizact™ Schemat budowy wickniny Scotch-Brite P50 Coarse
wiasciwosciach. To samo ziarno $cierne na twardym pod- oy ) )
loim, czy zaklejone twarda Zywica bedzie miato zdecy- Potgczenie tasmowe Potaczenie zaktadkowe ukosne, P60
> oy jone Tvarca zywiea . . V" sinusoidalne 45°. Klejone 75°. Technologia Trizact™ polega na tym, ze ziarna $cierne
dowanie lepsze wilasciwosci skrawajace niz natozone na P80 Coarse A300

Stosowane do paséw papierowych
oraz do ptéciennych o wysokich

Stosowane do paséw papierowych zaklejone w zywicy zostaly uformowane w piramidki

migkkie podtoze i zaklejone elastyczng zywica.

szerokich o niskich granulacjach. . . . P100 Coarse
granulacjach. 1 przyklejone do podtoza.
Formy narzedzi $ciernych nasypowych: P120 Coarse A160 Medium 160
y arku.sze, Material Trizact™ posiada w odroznieniu od materialow  pq5g Medium
» rolki, nasypowych nawet kilkadziesiat warstw ziarna $ciernego. _
+ krazki i arkusze samoprzyczepne Hookit™, P180 Medium A100 100
* krazki samoprzylepne Stikit™, Materiat $cierny Trizact™ zuzywa si¢ stopniowo, warstwa  P220 Medium
*  gabki, po warstwie, odstaniajac za kazdym razem nowe krysztatki P240 Fine Fine 80
* pasy bezkoncowe. scierne. Obraz szlifowanej powierzchni jest jednakowy
podczas calego procesu szlifowania. Gladka struktura 280 Fine ABS
Pofaczenie tasmowe Pofaczenie tasmowe owierzchni piramidek materialu S$ciernego zapobiega '
ukosne, stykowe 75°. sinusoidalne 75°. p chnt - p ] . g pobieg P320 very Fine 60
o ) ) zatykaniu si¢ pylem szlifierskim. ) )
Stosowane do pasdéw ptéciennych Stosowane do paséw szerokich, P360 Very Fine Super fine 50
szerokich o niskich granulacjach. papierowych i ptéciennych ]
0 wysokich granulacjach. P400 Super Fine A4S
P500 Super Fine Ultra fine 40
P600 Ultra Fine
P800 Extra Fine A30 30
Proces zuzywania sie materiatu TRIZACT™ P1000 Micro fine
H P1200 A16 15
Cubitron™
P1500
o . L. L. .
Cubitron™ jest ziarnem S$ciernym o udarno$ci przewyz P2000 9
szajacej elektrokorund cyrkonowy. Ziarna kubitronowe p2500 6
w trakcie pracy rozkruszaja sig, dzigki czemu zachowuja
P3000 6

ostre krawedzie przez caly czas pracy.
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Trzy podstawowe zasady
obrobki szlifierskiej

Szlifowanie nalezy optymalizowaé w kierunku skrawania,
a nie deformowania widkien drzewnych

Drewno po obrébce na strugarce posiada wiele luznych
wiokien, ktore zostaly zgniecione lub zaprasowane przez
glowicg strugarki. Powierzchnia pozornie jest gladka, lecz
z czasem po wzro$cie wilgotnosci luzne widkna ,,wstaja” nad
powierzchni¢ drewna, co doprowadza do wyczuwalnego
pogorszenia jakosci obrabianego elementu. Celem obrobki
szlifierskiej jest mozliwie jak najdoktadniejsze $cigcie
luznych wiokien drzewnych. Doktadnos¢ wykonczenia na
tym etapie obrobki decyduje o jakosci powtoki lakierniczej.

=0 d

Drobki szlifierskie)

Zbyt wysoka temperatura szlifowania prowadzi do przed-
wczesnego zuzycia narzedzi $ciernych

Obrobka $cierna drewna wyzwala duze ilosci ciepta. Zbyt
wysoka temperatura procesu szlifowania prowadzi do uplas-
tyczniania sig¢ zywic, garbnikow zawartych w drewnie lub
klejow i innych $rodkéw chemicznych naniesionych na jego
powierzchnig¢. Uplastycznione sktadniki drewna lub
syntetyczne S$rodki pomocnicze, potaczone z pylem
drzewnym moga doprowadzi¢ do zaklejania narzedzi
$ciernych.

Widry powinny by¢ z procesu mozliwie catkowicie usuwane

Luzne wiory lub pyt drzewny w trakcie szlifowania moga by¢
wciskane w narzgdzia $cierne lub wprasowywane w po-
wierzchni¢ drewna. Prowadzi to do wzrostu temperatury
pracy, zapychania narzg¢dzi $ciernych pylem i obnizenia
skuteczno$ci szlifowania. Usuwanie pytéw drzewnych jest
rowniez wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy. Mie-
szanina powietrza i pylu drzewnego moze doprowadzi¢
do samowybuchu. Pyl drzewny niektorych gatunkéw
lisciastych jest rakotworczy.

¥

Istotne jest zachowanie odpowiedniej sekwencji granulacji
narzedzi $ciernych. Zaleca sig¢ stosowanie przeskoku nie
wigcej niz o jedna granulacje.

Prawidiowa sekwencja granulacji - powierzchnia jest jednomiernie wyszlifowana

Zbyt duzy przeskok granulacji - pozostaty gtebokie rysy po granulacji P36
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Kalibrowanie

Kalibrowanie drewna ma na celu uzyskanie elementu o okreslonej grubosci.

Od narzedzi $ciernych do kalibrowania wymagana jest mozliwos¢ zbierania duzych naddatkéw materialowych.

Produkt
3M 960G
3M 964F
3M 761D

3M 251D

Podktad Ziarno Granulacje | Zastosowanie

Ptotno poliestrowe Y  Cubitron™ P24-P60 Zgrubne szlifowanie drewna. Zbieranie bardzo duzych naddatkow.

Piétno poliestrowe Y Cubitron™ P36-P120 Zgrubne szlifowanie drewna. Zbieranie duzych naddatkow. Odporno$¢ na rozrywanie.
Piétno bawetniane X Cubitron™ P36-P120 Zgrubne szlifowanie drewna, gdzie wymagane jest miekkie podtoze pasa.

Pétno bawetniane X Tlenek glinu ~ P16-P150 Szlifowanie wykonczeniowe drewna, gdzie wymagane jest migkkie podtoze pasa.

Cechy specjalne paséw 3M:

» podtoze poliestrowe wodoodporne (mozliwo$¢ czyszczenia zapchanych
pasoéw) i odporne na rozrywanie,

* ostre i odporne na stgpienie ziarno Cubitron™ pozwala na zbieranie duzych
naddatkow,

*  wysoka zywotno$¢ pasow z ziarnem Cubitron™ (nawet 4-krotnie wyzsza
niz paséw z ziarnem z tlenku glinu).

Maszyny:
» Szlifierka szerokotasmowa, pracujaca na walcu metalowym.

WAZNE!

By unikna¢ niebezpieczenstwa zerwania pasa przy szlifowaniu duzych

naddatkéw zawsze uzywaj pasow Sciernych na podtozu poliestrowym.
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Szlifowanie wykonczeniowe
powierzchni

Obrobka wykonczeniowa polega na wyrownaniu powierzchni drewna. Zadaniem narzgdzi $ciernych do szlifowania

powierzchni jest efektywne zbieranie naddatkow przy niskich granulacjach oraz zapewnienie odpowiedniej jako$ci

powierzchni przez materialy o wyzszych granulacjach. Celem obrobki wykonczeniowe;j jest przygotowanie powierzchni

drewna do naniesienia powtoki lakierniczej.

Szlifowanie przy uzyciu szlifierek stacjonarnych

Produkt
3M 961UZ

3M 241UZ

3M 241UZ

Podkiad Ziarno Nasyp Granulacje Zastosowanie

Papier F Cubitron™ Zalezny od granulacji P60-P180 Szlifowanie twardego drewna. Zbieranie duzych naddatkow.
Papier F Tlenek glinu Otwarty P24 - P120 Szlifowanie zgrubne drewna.

Papier E Tlenek glinu Zamknigty P150-P220 Szlifowanie wykariczajace drewna.

P

Cechy specjalne pasow 3M:

*  powtloka Xodust™ utatwiajaca odprowadzanie
pytow z powierzchni pasa,

» ostre ziarno Cubitron ™ pozwalajace na zbieranie
duzych naddatkow,

*  wysoka zywotnos$¢ paséw z ziarnem Cubitron™
(nawet 4-krotnie wyzsza niz pasOw z ziarnem
z tlenku glinu).

Maszyny:

» Szlifierka waskotasmowa.

» Szlifierka szerokotaS§mowa pracujaca na walcu
gumowym, zebrowanym lub gtadkim oraz na
stopce grafitowe;.
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Szlifowanie przy uzyciu szlifierek recznych

Do prac stolarskich i ciesielskich, zwtaszcza do szlifowania waskich elementow powszechnie stosuje si¢ r¢czne szlifierki

tasmowe.
Produkt Podtoze Ziarno Granulacje Zastosowanie
3M 761D Piétno bawetniane X Cubitron™ P36 - P120 Szlifowanie drewna twardego. Zbieranie duzych naddatkow. s I = f = I’ k I k- = h
3M 251D Pttno bawetniane X Tlenek glinu P16-P150 Szlifowanie wigkszosci gatunkéw drewna, zwtaszcza migkkich. z I Owa n Ie pOW 0 a Ie rn Iczyc

Szlifowanie powtok lakierniczych ma na celu usunigcie wlosa, ktoéry powstat po naniesieniu lakieru podktadowego oraz

Cechy specjalne paséw 3M: przygotowanie powierzchni pod naniesienie lakieru nawierzchniowego.

» ostre ziarno Cubitron™ pozwalajace na zbieranie duzych naddatkow,
* pldtno bawetniane X zapewniajace cicha i bezpieczna prace.

Pasy bezkorncowe do szlifowania powtok lakierdw poliuretanowych

Maszyny: i akrylowych

» Szlifierka tasmowa.

Produkt Podktad Ziarno Granulacje Zastosowanie
3M 455Uz Papier E Weglik krzemu P220 — P500 Szlifowanie gtadkich powtok lakierniczych. Zalecany do powtok migkkich.
3M 241UZ Papier E Tlenek glinu P220-P600 Szlifowanie nierdwnych powtok lakierniczej. Zalecany do powtok twardych.

Cechy specjalne paséw 3M:

*  powloka Xodust™ ulatwiajaca odprowadzanie pytow z powierzchni pasa,
* powloka stearynianowa Fre-Cut™ zapobiegajaca przedwczesnemu
zapchaniu pytem szlifierskim.

Zatamywanie krawedzi okleiny

Szczotki wtdkninowe Scotch-Brite™ — CF-FB

Produkt Granulacja Ziarno Srednica Szerokos$¢ Zastosowanie
. 150 mm ) ) ) . A
CF-FB 5A FIN Tlenek glinu 200 mm od 20 mm Zatamywanie krawedzi okleiny na szlifierce krawedziowe;.

Cechy specijalne szczotek Scotch-Brite™:
* nasyp w calej objgtosci wiokniny, zapewnia stata jakos¢ wykonczenia,
» zwarta budowa wtokniny zabezpieczajaca przed rozrywaniem listkow g

szczotki. :
Maszyny: "
e Szlifierka krawedziowa. ‘




Szczotki wiokninowe Scotch-Brite™ do szlifowania powtok lakierniczych

Szczotki wtokninowe listkowe wykorzystywane sa do wygladzania powtoki lakiernicze;j.

Pasy bezkoncowe do szlifowania twardych powtok lakierniczych Produkt Granulacja | Ziarno $rednica Szerokos¢ | Zastosowanie
CF-FB 5AVFN Tlenek glinu 200 mm 25 mm, 50 mm Matowienie migkkich powtok lakierniczych.
Produkt Podktad Ziarno Granulacje Zastosowanie FN-FB 7AVFN Tlenek glinu 200 mm 25mm,50 mm  Matowienie twardych powtok lakierniczych.
3M 237AA Trizact™ Ptétno bawetniane X Tlenek glinu A160-A6 Usuwanie pozostatosci kleju na krawedziach. P-FB TypT Bez nasypu 150 mm, 200 mm od 20 mm Delikatne czyszczenie krawedzi.

(P120-P2500) Szlifowanie twardych powtok lakierniczych.
Matowienie powtok melaminowych.
Zalecany jako pas poprzeczny na szlifierce szerokotaSmowej.

3M 241Uz Papier E Tlenek glinu P220-P600 Szlifowanie nieréwnych powtok lakierniczych.
Zalecany do powtok twardych.

Gechy specjalne pasow Trizact™:
» struktura piramidalna z kilkudziesigcioma warstwami ziarna $ciernego:

- ostre ziarno wyeksponowane w czasie calego procesu,

- jako$¢ obrobki niezmienna w czasie catego procesu, brak ,,dzikich rys”,
e plotno potelastyczne X:

- wysoka wytrzymatos¢ na rozrywanie, Cechy specjalne szczotek Scotch-Brite™: Maszyny:

- odporno$¢ na wilgo¢ - brak efektu ,,f6dkowania”, e Szlifierka dolnowrzecionowa.
*  wygoda pracy: » Szlifierka prosta.

- mozliwo$¢ uzyskania wysokiej predkosci liniowej pasa > 30m/s,

- mozliwo$¢ stosowania zroznicowane;j sily docisku bez zmniejszenia efektu

szlifowania co zapewnia precyzyjne wykonczenia i wydtuzenie zywotnosci

'I‘;‘l"l‘_-k_.}'li.%

* nasyp w calej objgtosci wiokniny, zapewniajacy
stata jakos$¢ wykonczenia,

» zwarta budowa wtokniny zabezpieczajaca przed
rozrywaniem listkow szczotki.

asow,
'pmf"fiw"éé sredukowania szerolie] gamy narzedzi f granlacy Szczotka Scotch-Brite™ do czyszczenia elementow przeznaczonych
- efelywne odpylanie. do szlifowania na szlifierce szerokotasmowej
Maszyny:
e Szlifierka waskotasmowa. Produkt Granulacja | Ziarno Srednica Szerokos¢ | Zastosowanie
* Szlifierka szerokotasmowa. CF-FB 7SVFN Weglik krzemu 250 mm do 2000 mm Czyszczenie elementow lakierowanych na szlifierkach szerokotasmowych.

WAZNE!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy stepic piramidki materiatu Trizact™. Maszyny:

e Szlifierka szerokotaSmowa.
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Tasmy grafitowe Szlifowanie profili

Zadaniem tasm grafitowych jest zmniejszenie tarcia pasoOw $ciernych i obnizenie temperatury pracy. Stosowne sa do
Wtasciwe dobrane narzgdzia do szlifowania profili powinny by¢ na tyle elastyczne by mogly si¢ dopasowa¢ do ksztattu

wszystkich szlifierek tasmowych ze stopka dociskowa.
szlifowanego elementu oraz w trakcie pracy nie powinny zmienia¢ ksztattu profilu.

Produkt Grubosé Szerokosé Zastosowanie

3M 165 1,5 mm 120-610 mm Stopka dociskowa szlifierek wasko- i szerokota$mowych. Pasy bEZkOﬁcowe

Pasy bezkoncowe do szlifowania profilowego zbudowane sa z ziarna korundowego. Ziarno takie pozwala na zbieranie
duzych naddatkow przy niskich granulacjach i odpowiednie wygladzenie podtoza przy wysokich granulacjach. Elastyczne

podloze ptécienne pozwala na dopasowanie pasa do skomplikowanych profili bez niebezpieczenstwa jego zerwania.

Produkt Podktad Ziarno Granulacje Zastosowanie
3M 307D Piétno Tlenek glinu P80-P400 Szlifowanie elementéw profilowych na szlifierce waskotasmowej
J flex z profilowang stopka dociskowa.
Maszyny:

» Szlifierka waskotasmowa z trzewikiem dociskowym.

WAZNE!

W celu zwigkszenia skutecznosci dziatania tasm grafitowych zaleca sig ich regularne

szlifowanie papierem $ciernym.

Narzedzia scierne

w przemysle drzewnym o
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Sciernice widkninowe

Do szlifowania szczeg6lnie skomplikowanych profili, gdzie niemozliwe jest zastosowanie paséw elastycznych na stopce

dociskowej znajduja zastosowanie $ciernice wtokninowe Scotch-Brite™.

Sciernica nawijana WW-WL zbudowana jest ze sprasowanej i impregnowanej wiokniny.

Sciernica listkowa CF-FB zbudowana jest z promieni$cie utozonych i sklejonych listkow wiokniny.

Produkt Granulacja | Szeroko$é Srednica Zalecana predkosé
WW-WL 5G MED od 20 mm 200 mm 2000 obr./min.
CF-FB 17A MED od 20 mm 200 mm 3000 obr./min.
CF-FB 17AVFN od 20 mm 200 mm 3000 obr./min.

Cechy specjalne Sciernic listkowych i nawijanych:
*  mozliwos$¢ tatwego frezowania Sciernicy, tak by dopasowata sig
do szlifowanego profilu,
» jednostajne zuzywanie si¢, dtugie zachowanie idealnego ksztattu profilu.

Zastosowanie

Szlifowanie profilowe drewna.
Szlifowanie profilowe MDF.

Obrdbka powtok lakierniczych.

Szczotki wasikowe

Do szlifowania waskich szczelin znalazty zastosowanie elastyczne szczotki wasikowe.

Szczotki wasikowe BB-ZB zbudowane sg z listkow nylonowych, w ktorych zatopione zostaty ziarna $cierne.

Cechy specjalne szczotek BB-ZB:

Maszyny:

Produkt Granulacja | Szerokos$¢ Srednica Zalecana predkos¢é
RB-ZB TCP120 od 1 mm 75 mm 6000 obr./min.
BB-ZB TC P120 od 1 mm 150 mm 3000 obr./min.
BB-ZB TCP120 od 1 mm 200 mm 1500 obr./min.

wspaniale dopasowuja si¢ do nieregularnosci powierzchni,
mozliwos¢ dojscia w zakamarki detalu bez niebezpieczenstwa
przeszlifowania ostrych krawgdzi,

zapewniaja bezpieczenstwo pracy; nie wyrzucaja luznych fragmentow
szczotki,

nie zapychaja si¢ pytem szlifierskim,

nie przecinaja witdkien drzewnych,

mozliwos$¢ zbudowania szczotki o dowolnej szerokosci.

Szlifierka dolnowrzecionowa.
Szlifierka prosta.

Zastosowanie

Szlifowanie waskich bruzd i szczelin.
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Strukturyzacja drewna
Szczotka wasikowa BB-ZB zbudowana jest z listkow nylonowych, w ktorych zatopione zostaty ziarna Scierne. qui ki i a rku Sze n a rzep H 00 kitT M

Produkt Granulacja $rednica Zalecana predko$é Zastosowanie KrQZkl I arkusze Hookit™
75mm 6000 obr./min. . L . . . I
System Hookit™ umozliwia szybkie i precyzyjne mocowanie krazkow i arkuszy
BB-ZBTA P36 150 mm 3000 obr./min. Agresywna strukturyzacja. Zalecana do drewna twardego. Sciernych na podktadce szlifierki. System otwordéw dobrany do charakteru pracy
200 mm 1500 obr./min. zapewnia doskonale odpylanie i utrzymanie w czysto$ci srodowiska pracy.
75 mm 6000 obr./min. Krazki i arkusze Hookit™ wspotpracuja ze szlifierkami oscylacyjnymi i oscyla-
BB-ZBTC P80 150 mm 3000 obr/rmir. Delikatna strukturyzacia, Zalecana do drewna migkldego. cyjno-obrotowymi. Potaczenie obrotowego 1 oscylacyjnego ruchu ziarna $cier-
nego zapewnia uzyskanie najbardziej przypadkowego obrazu rysy, co zapewnia
200 mm 1500 obr./min.

szybkie szlifowanie, doktadne przygotowanie powierzchni pod lakierowanie

oraz delikatne matowienie powtoki lakiernicze;j.

Cechy specjalne szczotek BB-ZB:
* za pomoca jednego narz¢dzia mozna uzyskac efekt postarzania drewna
1 w tym samym etapie przygotowac powierzchnig¢ drewna do lakierowania,
* zapewniaja bezpieczenstwo pracy; nie wyrzucaja luznych fragmentow
szczotki,
* nie zapychaja si¢ pytem szlifierskim,
* nie przecinajg wiokien drzewnych,

Produkt | Podktad | Ziarno Nasyp | Granulacje | Zastosowanie 2)‘:?;39“3

3M961UZ  Papier F Cubitron™ Xodust™  P60-P150 Szlifowanie zgrubne drewna twardego. Krazki
Usuwanie zniszczonej powtoki lakiernicze;.

3M 241UZ  Papier F Tlenek glinu Xodust™  P40-P120 Szlifowanie zgrubne drewna. Krazki
» szczotka sktada sig z listkéw o grubosci 1 mm, z ktérych mozna budowaé o
> ) . i . . Krazki, prostokaty,
narzedzie o dowolnej szerokosci. 3M 245 Papier D Tlenek glinu P40-P220 Szlifowanie zgrubne drewna. selazka, delty

3M 255P  Papier C Tlenek glinu Fre-cut™ P80-P500 Szlifowanie wykariczajace drewna i twardych powtok lakierniczych. Krazki, prostokaty
Maszyny:
» Szlifierko-polerka.

3M 338U Papier C Tlenek glinu Fre-cut™ P80-P500 Szlifowanie wykarczajace drewna i migkkich powtok lakierniczych. Eé?gzlﬂhp&%ﬁgkaty’

. Szlifierka prosta. 3M 618 Papier A Weglik krzemu  Fre-cut™ P180-P400 Szlifowanie migdzyoperacyjne cienkich powlok lakierniczych. Krazki
*  Wiertarka szybkoobrotowa. 3M260L  Folia Tlenek glinu P600-P1500  Matowienie migkkich powlok lakierniczych przed polerowaniem.  Krazki
* Szlifierka katowa. ) ) o o _ i »
3M 266L Folia Tlenek glinu 100mic-9mic  Matowienie twardych powtok lakierniczych przed polerowaniem. Krazki

3M 433SA  Gagbka Tlenek glinu Trizact™  A14 (P1000) Matowienie ciemnych powtok lakierniczych. Krazki

A6 (P3000) Naprawa powierzchni lakierowanych. Krazki

Cechy charakterystyczne krazkow Hookit™:

» szeroka gama podktadow zapewniajacych w zalezno$ci od potrzeb:
- wysoka odporno$¢ na rozrywanie (papier F),
- mozliwos¢ zbierania duzych naddatkoéw (papier F),
- precyzyjne szlifowanie wykanczajace (papier C, D),
- delikatne matowienie powtok lakierniczych (papier A, folia, gabka),

+ ostre i odporne na stgpienie ziarno Cubitron™ pozwalajace na zbieranie

r duzych naddatkow,
b * nasyp ulatwiajacy odpylanie — Xodust™,

WAZNE! - * powtloka stearynianowa Fre-Cut™ zapobiegajaca przedwczesnemu
Skuteczno$¢ pracy szczotek wasikowych zalezy od predkosci obrotowej szczotki. \ zapchaniu pylem $ciernym,
Przy niskiej predkosci elastyczne wasiki majg wiasciwosci wykanczajace. e * pOd,lOZ? foliowe krazkow drobnoziarnistych zapewniajace wysoka jakos¢
Przy wysokiej predkosci listki szczotki usztywniajg sig, dajac ostrzejsza ryse. obrobl'(l, . . X . .
* podtoze gabkowe krazkow Trizact™ zabezpieczajace przed powstawaniem
,,dzikich rys”.
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Widknina w krazkach

Wildknina $cierna Clean & Finish w krazkach przeznaczona jest
do matowienia powlok lakierniczych oraz do obrobki tworzyw
aglomeratowych.

Produkt Granulacja Ziarno Rozmiar Zastosowanie
CF-DC AVEN Tienek glinu 125 mm Wykoﬁ.czenie.zgrubqe powif)ki Ia!(ierniczej.

150 mm Nadanie powierzchni wykorczenia matowego.
CF-DC SUFN Weglik krzemu 125 mm Wykor’l.czenie. pOW’(OKi Iakier,niczej. )

150 mm Nadanie powierzchni wykoriczenia pétmatowego.

Widkniny w krazkach mozna stosowaé na szlifierce oscylacyjnej. Specjalna
podktadka DH-AC zapewnia dobre mocowanie krazka na podktadce bez
niebezpieczenstwa jej przedwczesnego zniszczenia.

Maszyny stosowane w systemie Hookit™

Szlifierki oscylacyjno-obrotowe z okragta stopa:

» ze skokiem oscylacji 2,5 mm — do szlifowania powtok lakierniczych,

» ze skokiem oscylacji 5 mm — do szlifowania wykanczajacego drewna
i powtok lakierniczych,

» ze skokiem oscylacji 10 mm — do zgrubnego szlifowania drewna.

Szlifierki oscylacyjne:

» ze skokiem oscylacji 2,5 mm — do obrébki wykonczeniowej drewna
i szlifowania powtok lakierniczych.

Stopy robocze szlifierek oscylacyjnych:

» prostokatne — do szlifowania waskich elementow,

» trojkatne — do szlifowania wewngtrznych krawedzi.

Formy krazkow i arkuszy

Produkt Kombinacje otworéw odpylajacych

Krazek 125 mm Bez otwordw, 5, 6 otworow.
Krazek 150 mm Bez otwordw, 6, 7, 9, 15 otwordw.
Arkusz prostokatny 75 x 110 mm Bez otwordw, 4 otwory.

Arkusz prostokgtny 81 x 133 mm Bez otwordw, 8 otwordw.

Arkusz tréjkatny 100 x 150 mm Bez otwordw, 7 otwordw.

Arkusz tréjkatny 73 x 79 mm Bez otwordw.

Arkusz typu ,tezka” 60 x 95 mm Bez otwordw.

WAZNE!

Szlifujgc szlifierkg oscylacyjng zawsze rozpoczynaj prace, gdy krazek lezy na obrabianej
powierzchni. Koriczac szlifowanie zdejmij szlifierke z obrabianego elementu i dopiero
pézniej ja wytacz. By unikna¢ sladow szlifowania do obrdbki powtok lakierniczych nalezy

uzywac szlifierki ze skokiem 2,5 mm.
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Podktadki mocujace do krazkow Hookit™

Produkt Twardosé

5755 Twarda
5775 Migkka
7389 Twarda
5876 Twarda
9979 Migkka
7390 Twarda
9980 Migkka
9301 Twarda
9295 Miekka
59000 Twarda
59001 Miekka
59002 Twarda
59003 Migkka
59004 Twarda
59005 Migkka
50391 Migkka
50392 Twarda
50393 Migkka
50394 Twarda
DH-AC Twarda
Uchwyt reczny 5791
Podktadka gabkowa 5774

arzedzia scierne
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Srednica

125
125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

150

150

150

150

15

15

15

15

Gtadki

6+9

5/16”
5/16”
5/16”
5/16”
5/16”
M8
M8
M8
M8
5/16”
5/16”
5/16”
5/16”
M8
M8
5/16”
5/16”
M8

M8

5/16”

Zastosowanie

Podktadki twarde wykorzystywane sg do
szlifowania zgrubnego powierzchni ptaskich,
a miekkie do elementéw profilowych,
szlifowania wykariczajacego drewna oraz
matowienia powtok lakierniczych.

Krazki z szeScioma otworami nadaja sie gtéwnie
do szlifowania powierzchni szerokich.

Otwdr srodkowy znaczaco wydtuza zywotnosé
krazkow $ciernych przy szlifowaniu
duzych powierzchni.

Krazki z dziewigcioma otworami doskonale
sprawdzajg sie przy szlifowaniu
waskich elementow.

Uniwersalne podkfadki do zastosowania
z krazkami 6, 7 i 9 otworowymi.

Podktadka do krazkow widkninowych.
Specjalny rzep zapewnia trwate potgczenie
i zapobiega niszczeniu podktadki.

Pozwala na zastosowanie krgzkéw Hookit™
do szlifowania recznego.

Pozwala na zastosowanie podkfadki twardej
do szlifowania elementéw profilowych
i powtok lakierniczych.

Polerowanie powtok lakierniczych

System Finesse-it pozwala na szybkie i fatwe usunigcie wad lakierniczych oraz nadanie potysku powtoce lakiernicze;.

Produkt

3M 734

3M 401Q

3M 255P/338U

3M 260L

3M 266L

3M 433SA Trizact™
3M 268L

Hand Sanding Pad
Finesse-it Compound
Finesse-it Buffing Pad
Superbuff Buffing Pad
Finesse-it Ultra Fine
Foam Polishing Pad

HPW

Forma Granulacja
Arkusze 230x280 mm P120-P1200
Arkusze 138x230 mm P1500-P2500

Krazki na rzep Hookit™ P80-P500
Krazki na rzep Hookit™ P600-P1500
Krazki na rzep Hookit™ 40mic-9mic
Krazki na rzep Hookit™ P1000, P3000
Gwiazdki na klej Stikit™ 9mic
Koreczek szlifierski

Mieczko polerskie

Tarcza filcowa

Futro polerskie

Mieczko polerskie

(Gabka falista szara

Sciereczka pytochionna

Cechy specjalne systemu Finesse-it:

mozliwo§¢ wyrownania powierzchni za pomoca
drobnoziarnistych krazkow $ciernych (do P3000),

polerowanie z wykorzystaniem tylko jednej frakcji mleczka

polerskiego (wyeliminowanie past polerskich),

zastosowanie $ciereczki pytochtonnej HPW pozwalajacej na

skuteczne usunigcie pytow i wody.

Maszyny:
Szlifierka oscylacyjno-obrotowa.
Polerka pracujaca z predkoscia 2000 obr./min.

Zastosowanie

Szlifowanie rgczne powtoki lakierniczej (na mokro).
Szlifowanie reczne powtoki lakierniczej (na mokro).
Szlifowanie maszynowe powtoki lakierniczej (na sucho).
Matowienie jasnych powtok lakierniczych (na sucho).
Usuwanie ,pomaraficzowe;j skorki”.

Matowienie ciemnych powtok lakierniczych (na mokro lub na sucho).
Usuwanie drobnych wad lakierniczych.

Mocowanie gwiazdek 3M 268L.

Polerowanie zasadnicze.

Polerowanie zasadnicze.

Polerowanie zasadnicze.

Polerowanie wykariczajace.

Polerowanie wykanczajace.

Usuwanie pytéw i pozostatosci mleczka polerskiego.
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Naprawa duzych zniszczonych powierzchni

1.

Zgrubne wykonczenie powierzchni przy pomocy krazkow 3M 255P/338U

(do P500).

Wygtadzenie powierzchni przy pomocy krazkow 3M 260L (P600, P800, P1200)
Iub 3M 266L (40mic, 30mic, 15mic).

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.

Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Finishing Compound na tarczy
polerskiej filcowe;j.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy Sciereczki pytochtonne;j.

Polerowanie jasnych powtok lakierniczych

1.

Usunigcie pomaranczowej skorki przy pomocy krazkéw 3M 260L/266L (P1200
lub P1500). Do matych powierzchni mozna uzy¢ papieru wodnego o granulacji
P2000.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.
Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Finishing Compound na tarczy
polerskiej filcowej (powierzchnie gladkie) lub futrze polerskim (powierzchnie
frezowane).

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.

Polerowanie ciemnych powtok lakierniczych

I.

Usunigcie pomaranczowej skorki przy pomocy krazkow 3M 433SA Trizact™
P1000.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.
Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Finishing Compound na tarczy
polerskiej filcowej (powierzchnie gtadkie) lub futrze polerskim (powierzchnie
frezowane).

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.

Naprawa drobnych wad lakierniczych

1.

Zmatowienie uszkodzonej warstwy lakieru za pomoca gwiazdki polerskiej
268L 9mic zamontowanej na koreczku szlifierskim.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.
Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Finishing Compound na tarczy
polerskiej filcowe;j.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.

Usuwanie tzw. hologramow i ujednolicenie potysku powtoki lakierniczej

1.
2.
3.

Zmatowienie powierzchni przy uzyciu krazkow 3M 433SA Trizact™ P3000.
Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;j.
Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Final Finish na gabce polerskiej
faliste;j.

Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.

Obrobka tworzyw aglomeratowych

Tworzywa aglomeratowe jako alternatywa dla marmuru i granitu sa tatwe w obrdbce przy uzyciu narzedzi stosowanych
do obrobki drewna.

Produkt Forma Granulacja Zastosowanie

3M 255P/338U Krazki na rzep Hookit™ P80-P500 Naprawa powtoki lakierniczej.

CF-DC Krazki widkninowe AVFN Nadawanie faktury matowe;.

CF-DC Krazki widkninowe S UFN Nadawanie faktury pétmatowej.

3M 260L Krazki na rzep Hookit™ P600-P1500 Wygtadzanie powierzchni.

3M 266L Krazki na rzep Hookit™ 40mic-9mic Wygtadzanie powierzchni.

Finesse-it Compound Mieczko polerskie Polerowanie zasadnicze.

Finesse-it Buffing Pad Tarcza filcowa Polerowanie zasadnicze.

HPW Sciereczka pytochtonna Usuwanie pytéw i pozostatosci mleczka polerskiego.
Maszyny:

+ Szlifierka oscylacyjno-obrotowa.
* Polerka pracujaca z predkoscia 2000 obr./min.

W zaleznosci od wymagan klienta powierzchni tworzyw aglomeratowych
mozna nada¢ faktur¢ matowa, pétmatowa lub wysoki polysk.

Gdy istnieje potrzeba uzyskania powierzchni matowej
1. Zgrubne wykonczenie powierzchni przy pomocy krazkoéw
3M 255P/338U (do P320).
2. Wygtadzenie powierzchni przy pomocy krazkow CF-DC A VFN.
3. Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.

Gdy istnieje potrzeba uzyskania powierzchni pétmatowe;j
1. Zgrubne wykonczenie powierzchni przy pomocy krazkow
3M 255P/338U (do P320).
2. Wygladzenie powierzchni przy pomocy krazkéw CF-DC S UFN.
3. Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.

Gdy istnieje potrzeba uzyskania wysokiego potysku
1. Zgrubne wykonczenie powierzchni przy pomocy krazkoéw
3M 255P/338U (do P500).
2. Wygladzenie powierzchni przy pomocy krazkow 3M 260L/266L
(do P1200/15mic).
3. Wyczyszczenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.
4. Polerowanie przy uzyciu mleczka Finesse-it Finishing Compound.
5. Wyczyszcezenie powierzchni przy pomocy $ciereczki pytochtonne;.
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Narzedzia scierne do obrobki recznej

Gabki Scierne
Gabki $cierne 3M zbudowane sg z ziarna $ciernego naniesionego na elas-
tyczne podtoze piankowe o zréznicowanej twardo$ci i grubosci.

Cechy specjalne gabek 3M:

» szeroka gama granulacji w gabkach jedno-, dwu- i czterostronnych,

» zastosowanie elastycznej zywicy podktadowej zapobiega
zatamywaniu materiatu Sciernego i wykruszaniu §cierniwa,

» zastosowanie ziarna z tlenku glinu na gabkach z twardej pianki
zapewnia agresywna prace,

+ zastosowanie ziarna z weglika krzemu na gabkach z migkkiej pianki
zabezpiecza powloke lakiernicza przed przeszlifowaniem,

* nasyp bezposrednio na gabce zapewnia bezpieczna pracg bez
tworzenia ,,dzikich rys”,

» wysoka odpornos¢ na rozdzieranie.

Gabki jednostronne

Gabki jednostronne posiadaja nasyp z tlenku glinu na podtozu piankowym
o $redniej twardosci. Elastyczno$¢ i stabilnos¢ ksztattu pozwala na szlifo-
wanie zaro6wno powierzchni ptaskich, jak i profili.

Granulacja Rozmiar Zastosowanie

3808 Medium 115x 140 x 5 mm Obrébka wykoriczeniowa drewna.

3809 Fine 115x 140 x 5 mm Szlifowanie powtok lakierow podktadowych na drewnie migkkim.
3810 Super Fine 115x 140 x 5 mm Szlifowanie powtok lakieréw podktadowych na drewnie twardym.
2601 Ultra Fine 114 x 139 x 5 mm Naprawa defektow powtok lakierniczych.

2602 Micro Fine 114 x139 x5 mm Matowienie powierzchni przed polerowaniem.

Do szlifowania matych elementow przeznaczone sa gabki jednostronne o mniejszych wymiarach.

Granulacja Rozmiar Zastosowanie

68000 Medium 90 x 100 x 5 mm Obrobka wykoriczeniowa drewna.

68001 Fine 90 x 100 x 5 mm Szlifowanie powtok lakierow podktadowych na drewnie migkkim.
68002 Super Fine 90 x 100 x 5 mm Szlifowanie powtok lakieréw podktadowych na drewnie twardym.

Gabki dwustronne

Gabki dwustronne posiadaja nasyp z weglika krzemu na migkkim
podlozu piankowym. Elastyczne podtoze pozwala na szlifowanie
nawet najbardziej skomplikowanych profili.

Granulacja Rozmiar Zastosowanie

68023 Medium 125x 98 x 13 mm Obrobka wykoriczeniowa elementéw profilowych.
68024 Fine 125x 98 x 13 mm Szlifowanie powtok lakierow podktadowych.
68025 Superfine 125x98 x 13 mm Szlifowanie powtok lakierow podktadowych.

Gabki czterostronne

Gabki czterostronne posiadaja nasyp z tlenku glinu na twardym lub
migkkim podtozu piankowym. Odpowiednio dobrana twardos¢ gabki
pozwala na zbieranie duzych naddatkow, szlifowanie wewngtrznych
krawedzi oraz tagodnych elementéw profilowych.

Granulacja Rozmiar Gabka Zastosowanie

3803 Coarse 96 x 66 x 25 mm Twarda Obrobka zgrubna drewna.

Obrdbka wykonczeniowa drewna.

27 Medi 1 26mm T
680 edium 00%68 x 26 warda Twarda gabka pozwala na zbieranie duzych naddatkéw i szlifowanie wewngtrznych krawedzi.

Obrobka wykoniczeniowa drewna i powtok lakierniczych.

68028 Fine 100x68x25mm | Twarda Twarda gabka pozwala na zbieranie duzych naddatkéw i szlifowanie wewngtrznych krawedzi.
) ) Obrdbka wykonczeniowa drewna.
21 M 1 26 mm  Miekk
680 edium 00x68 x 26 Ipa Miekka gabka pozwala na szlifowanie fagodnych profili.
68022 Fine 100x68x26mm  Miekka Ot_)robka wykoniczeniowa drevyna i ppwlok Iaklernlczyf:h.
Miekka gabka pozwala na szlifowanie fagodnych profili.
600 Superfine 96 X 66 x 25 mm Miekka Obrdbka wykonczeniowa powtok lakierniczych.

WAZNE!

Gabki dwustronne posiadaja ziarno $cierne z weglika krzemu i dlatego nie powinny by¢ uzywane do zasadniczego szlifowania drewna.
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Arkusze i bloki reczne

Specjalnie wyprofilowane bloki poliuretanowe oraz papier $cierny
w postaci arkuszy na rzep stuza do obrobki recznej drewna i powtok

lakierniczych.
Produkt Rozmiar Zastosowanie
Blok twardy 5740 70x 127 mm
Blok migkki 5742 70x 127 mm

Z blokami recznymi wspotpracuja arkusze na rzep 3M 255P.

Produkt Rozmiar Granulacja

Arkusz 3M 255P 70 x 127 mm P80-P400

Cechy specjalne systemu blokow i arkuszy na rzep:

ergonomiczne bloki dopasowane do ksztattu dloni zapewniaja wygode
szlifowania,

mocowanie na rzep pozwala na petne wykorzystanie powierzchni
arkusza,

material 3M 255P posiada powlokg stearynianowa, zapobiegajaca
zapychaniu pytem drzewnym,

mozliwos¢ tatwego kontrolowania rzeczywistego zuzycia

arkuszy.

Szlifowanie powierzchni ptaskich i zatamywanie krawedzi.

Szlifowanie powierzchni profilowych. Matowienie powtok lakierniczych.

Rolki papierowe

Najpowszechniejszym narzedziem do szlifowania recznego sa arkusze

papieru $ciernego.

Produkt | Rozmiar Ziarno Granulacje | Zastosowanie

3M255P 115 mm x50 m Tlenek glinu P80-P500 Szlifowanie drewna
i powtok lakierniczych.

3M618  115mmx50m Weglik krzemu P180-P400  Matowienie powtok lakierniczych.

Cechy specijalne arkuszy i rolek papierowych 3M:

» zastosowanie elastycznej zywicy zapobiega zatamywaniu papieru
(wyeliminowanie przecierania powtloki lakierniczej i tworzenia
»dzikichrys”).

Do zastosowan, gdzie wymagane jest delikatne szlifowanie stosuje si¢
papier $cierny na podtozu piankowym.

Produkt | Rozmiar Ziarno Granulacje | Zastosowanie

3M Softroll  115mmx25m  Tlenek glinu  P80-P500 Szlifowanie drewna
i powtok lakierniczych.

Rolki papierowe i gabkowe moga by¢ stosowane w postaci arkuszy na
szlifierce oscylacyjnej z prostokatna stopa.
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Arkusze i rolki z widkniny sciernej Scotch-Brite™

Wiokniny §cierne Scotch-Brite™ zbudowane sa z luzno upakowanych
nitek nylonowych, potaczonych zywica, w ktorej zatopione sa ziarna

Scierne.

Cechy specjalne wioknin Scotch-Brite™:

* nasyp w calej objgtosci arkusza, co zapewnia jednakowa pracg
w czasie catej zywotnosci wtokniny,

» zwarta konstrukcja sprawia, ze arkusze wiokniny nie rozdzieraja si¢
inie pozostawiaja luznych wiokien na obrabianej powierzchni,

» szeroka gama granulacji i grubosci.

Widkniny Scotch-Brite™ wystepuja w postaci arkuszy, rolek i rolek
perforowanych.

Arkusze
Widknina w arkuszach jest najpowszechniej stosowanym narz¢dziem do recznego szlifowania powtok lakierniczych.

Produkt Granulacja | Ziarno Grubos$é Rozmiar Zastosowanie

CF-HP Premium AVEN Tlenek glinu 5mm 158 x 224 mm  Szlifowanie wykoriczeniowe drewna i powtok lakierniczych.
CF-SH 7447 AVFN Tlenek glinu 5mm 158 x 224 mm  Matowienie powtok lakierniczych.

CF-SH 7448 S UFN Weglik krzemu 5 mm 158 x224 mm  Przecieranie patyny. Matowienie cienkich powtok lakierniczych.
MS-SH TypT Bez nasypu 5mm 158 x 224 mm  Naprawa zatar¢ powtoki lakierniczej.

Rolki
Widknina w rolkach nadaje si¢ do zastosowania recznego lub do pracy na szlifierce oscylacyjnej z prostokatna stopa.

Produkt Granulacja Ziarno Grubosé Szerokos$é Przeznaczenie
CF-RL AVFN Tlenek glinu 5mm 50-900 mm Szlifowanie elementéw profilowych drewna i powtok lakierniczych.
CF-RL S UFN Weglik krzemu 5 mm 50-900 mm Przecieranie patyny. Matowienie cienkich powtok lakierniczych.

Rolki perforowane

Produkt | Granulacja | Ziarno Grubos¢ | Rozmiar Przeznaczenie
CF-SR AVEN Tlenek glinu 5mm 35 arkuszy 115x 150 mm  Szlifowanie elementdw profilowych drewna i powtok lakierniczych.

CF-SR S UFN Weglik krzemu 5 mm 35 arkuszy 115x 150 mm  Przecieranie patyny. Matowienie cienkich powtok lakierniczych.

Rolki perforowane pozwalaja na bardziej ekonomiczne niz przy standardowych arkuszach
gospodarowanie widkning Scierna. W potaczeniu z uchwytem 961/10 tworzy skuteczne
narzgdzie do doktadnego szlifowania powierzchni ptaskich.

Rolki perforowane Multi-Flex

MX-SR AVFN Tlenek glinu 2,5mm 60 arkuszy 100 x 200 mm ~ Matowienie twardych powtok lakierniczych.

MX-SR S UFN Weglik krzemu 2,5 mm 60 arkuszy 100 x 200 mm  Matowienie migkkich powtok lakierniczych.

Rolki Multi-flex o grubosci 2,5 mm sa najbardziej agresywnym materialem wiokninowym
w formie arkuszy. Przeznaczone sg do precyzyjnego szlifowania cienkich powtok lakierniczych.

Uchwyt reczny do arkuszy wiokninowych

Uchwyt reczny 961/10 posiada na stopie roboczej diugie zabki, ktore
utrzymuja arkusz witdkniny na podkladce. Plaska stopa pozwala na bardziej
precyzyjne szlifowanie niz obrobka rgczna. Rozmiar stopy roboczej
80x 140 mm.
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Narzedzia scierne do szlifowania

podiog drewnianych
Pasy Scierne

Pasy $cierne stuza do zgrubnego szlifowania podtég drewnianych.

Produkt e T Ziarno Scierne Granulacja| Rozmiary
200 x 550 mm
3M 964F Pt6tno poliestrowe Y~ Cubitron™ P36, P60 200 x 750 mm
250 x 750 mm
3M 761D Ptétno bawetniane X~ Cubitron ™ P36-P120 200 x 750 mm
} . ) 200 x 550 mm
3M 251D Ptétno bawetniane X Tlenek glinu P16-P150 200 x 750 mm

Cechy specjalne pasow 3M:

» twarde, odporne na rozrywanie ptdtno poliestrowe oraz ziarno $cierne
Cubitron™ pozwala na zbieranie bardzo duzych naddatkow; zapewnia
zywotno$¢ pasa nawet 4-krotnie wyzsza od pasow korundowych,

* do szlifowania podtog gladkich, zaleca si¢ stosowanie paséw na podtozu
bawetnianym.

Maszyny:
e Szlifierkatasmowa.
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Zastosowanie

Szlifowanie zgrubne bardzo twardych i nieréwnych podtdg.
Mozliwos¢ zbierania duzych naddatkdow.

Szlifowanie zasadnicze podtdg z twardego drewna.

Szlifowanie podtdg z drewna migkkiego.

Krazki Scierne

Krazki $cierne stuza do wygtadzania powierzchni drewna oraz do szlifowania narozy i trudno dostgpnych miejsc.

Produkt Podktad Ziarno Granulacja | Srednica | Mocowanie | Zastosowanie
150 mm Szlifowanie twardych i nierdwnych podtdg.
3M 964F Ptétno poliestrowe Y Cubitron™ P36 178 mm Sruba Mozliwos¢ zbierania duzych naddatkéw.
203 mm Wysoka odpornos¢ na rozrywanie.
150 mm Rzep
3M 961UZ Papier F Cubitron™ P60-P180 178 mm $ruba Szlifowanie wykanczajace twardych podtdg.
203 mm
150 mm Rzep
3M 241Uz Papier F Tlenek glinu P40-P150 178 mm Sruba Szlifowanie podtdg z migkkiego drewna.
203 mm

Cechy specjalne krazkéw 3M:

+ ostre i odporne na stgpienie ziarno Cubitron™ pozwalajace na zbieranie
duzych naddatkow,

* nasyp ulatwiajacy odpylanie — Xodust™.

Maszyny:
» Szlifierka tarczowa.
» Szlifierka oscylacyjna.
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Krazki wiokninowe Scotch-Brite™

Krazki witokninowe stuza do wygtadzania powierzchni drewna oraz do mato-

wienia i polerowania powlok lakierniczych.

Produkt Srednica Grubosé Zastosowanie
Czarny 200-550 mm 16 mm, 23 mm Zdzieranie powtoki lakierniczej.
Brazowy 200-550 mm 16 mm, 23 mm Wygtadzanie powierzchni drewna.
Zielony 200-550 mm 16 mm, 23 mm Szlifowanie zgrubne powtoki lakierniczej.
Niebieski 200-550 mm 16 mm, 23 mm Szlifowanie powtoki lakierniczej.
Usuwanie drobnych rys.
Czerwony 200-550 mm 16 mm, 23 mm Szlifowanie wygtadzajace powloki lakierniczej.
Biaty 200-550 mm 16 mm, 23 mm Polerowanie powtoki lakierniczych.

Polerowanie powtoki lakierniczej.

MS-DCTyp T 200-550 mm 5mm ) ) R
Polerowanie powierzchni olejowanych.

Cechy specjalne krazkow wiokninowych 3M:

* nasyp w calej objetosci widkniny,

* dwie grubosci widkniny: 23 mm do zastosowan wymagajacych i 16 mm do
zastosowan ekonomicznych,

» szeroka gamasrednicigranulacji,

* pad MD-DC typ T do polerowania powierzchni olejowanych dzigki zwartej
budowie nie rozpryskuje oleju.

Siatki szlifierskie 3M 483W

Siatki szlifierskie stuza do wygtadzania powierzchni drewna oraz do matowienia
powtok lakierniczych. Przestrzenna konstrukcja zapobiega zapychaniu pylem
$ciernym. Ziarno $cierne z weglika krzemu doskonale matowi powierzchnig nie
doprowadzajac do przeszlifow powtloki lakiernicze;.

Produkt | Srednica Ziarna Granulacje | Zastosowanie

Wygtadzanie powierzchni drewna po pasie

3M 483W  200-550 mm  Weglik krzemu  P60-P180 e - e
Sciernym. Matowienie powtoki lakierniczej.

HiPro

Widknina Hi Pro zbudowana jest z twardej siatki poliestrowej z zatopionymi
ziarnami $ciernymi z tlenku glinu. Przestrzenna siatka poliestrowa zabezpiecza
krazek przed rozrywaniem. Ziarno $cierne z tlenku glinu o granulacji P180
zapewnia skuteczne szlifowanie.

Produkt | Srednica Grubosé Ziarno Zastosowanie

Czyszczenie starych poditdg.
Hi Pro 200-550 mm 10 mm Tlenek glinu  Usuwanie pozostatosci lakierdw i klejow.
Wygtadzanie podtdg przed olejowaniem.

Maszyny:
e Polerkatarczowa.

Btony klejowe Scotch™ ATG

System Scotch™ ATG to bardzo cienkie tasmy dwustronnie klejace o konstrukcji przystosowanej do naktadania

specjalnym aplikatorem. Btony przeznaczone sa do wykonywania mocnych i trwatych potaczen (np. do przyklejania

listew ozdobnych).

Produkt | Grubos¢ | Opis

904 0,05 mm Btona klejowa ogdlnego zastosowania w produkcji mebli. Wysoka poczatkowa sita klejenia.

969 0,13 mm Agresywny klej o wysokiej poczatkowej sile klejenia. Do tworzyw sztucznych, metali, drewna.

ATG 700 Aplikator do bton klejowych.

Cechy specjalne:

* szybko$¢ i tatwos¢ nanoszenia kleju — wystarczy nacisnaé spust
aplikatora,

+ estetyka produktu koncowego — nie ma wypltywek kleju, klej nie
przesiaka,

» porzadek w miejscu pracy — warstwa zabezpieczajaca klej pozostaje
w aplikatorze.

Zastosowania:

* przyklejanie listew wykonczeniowych i ozdobnych,
+ klejenie zamiast fastrygowania przed zszyciem,

* podklejanie tkanin.

Sposdb uzycia:

Blona klejowa nanoszona jest ergonomicznym aplikatorem ATG 700.
Po zatozeniu tasmy wystarczy nacisna¢ spust aplikatora i rozpoczaé
naktadanie kleju.

Szerokos$¢ rolki

6 mm,12mm, 19 mm  Akrylowy

6 mm, 12 mm, 19 mm  Akrylowy
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Tasmy dwustronnie klejace 3M™

Cienkie tasmy dwustronnie klejace na kleju akrylowym do mocnych i trwatych potaczen.

Stosowane do klejenia roznorodnych materiatow.
e N
s, 5,

Cechy specjalne tasm:

» szybkie uzyskanie gotowego potaczenia,

* mocne i wytrzymate potaczenie,

* rozne rodzaje nos$nikéw w tasmach pozwalaja dobraé optymalne
rozwiazanie,

+ latwe do identyfikacji — przyjazne dla uzytkownika oznakowanie tasm,

» duza przyczepnos$¢ wstgpna i wysoka wytrzymatos¢ koncowa,

* dobra odporno$¢ na starzenie i promieniowanie UV.

Dostgpne takze dlugie nawoje motkowe (2000 m lub 4000 m), ktore umozliwiaja laminowanie profili bez potrzeby
czgstych zmian tasmy.

Zastosowania:

» przyklejanie profili drewnianych, gumowych, plastikowych,

» przyklejanie elementéw dekoracyjnych w meblach,

* oprawianie obrazow,

» klejenie zamiast fastrygowania przed zszyciem,

» przyklejanie znakow, emblematow, tabliczek,

* klejenie opakowan,

» wklejanie, mocowanie, montaz réznego rodzaju elementow z drewna, tworzyw sztucznych, szkta, metalu, itp.
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Nr produktu 3M 9088 ! 3M 9088FL 3M 9087 3M 9086
Opis/wtasciwosci Wysoce przezroczysta Jak 9088, z foliowa Gruba warstwa kleju Ekonomiczna, porgczna
tasma odporna warstwg zabezpieczajaca, i elastyczny nosnik tasma (bibutkowy no$nik
na wysokie temperatury odporng na rozrywanie umozliwiaja klejenie umozliwia tatwe
do chropowatych przerywanie tasmy)
powierzchni
Kolor tasmy przezroczysta biata bezbarwna
Grubo$¢ tasmy 210 mikronow 210 mikronow 260 mikronow 190 mikronow
Nosnik poliestrowy poliestrowy PCV bibutkowy
Warstwa zabezpieczajaca papier folia papier papier

Identyfikacja na warstwie
zabezpieczajacej

Rozszerzenie oferty tasm z nosnikiem poliestrowym

o
F
F # #
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Kolor tasmy przezroczysta przezroczysta | czarna czarna
warstwa zabezpieczajaca papier poliester papier poliester

210 mikronow 9088 9088 F 9088 B 9088 BF
130 mikronow 9098 9098 F 9098 B 9098 BF
70 mikronow 9078 9078 F 9078 B 9078 BF



Tasmy piankowe do przyklejania luster Scotch-Mount™

Dwustronnie klejace tasmy piankowe Scotch-Mount™ od wielu juz lat s3 z powodzeniem stosowane do przyklejania

luster w produkcji mebli oraz przy urzadzaniu sklepow 1 wystaw.

Wymiary tasmy

Produkt Nosnik Grubos¢ (szerokos¢ x mb na rolce)

9mmx33m
12mmx33m
15mmx33m
199mmx33m
25mmx 33 m
38 mmx33m

4026 Akrylowy Pianka poliuretanowa 1,6 mm

Naktadki ochronne 3M Bumpon™

9 mmx66m 3M Bumpon™ sg to poliuretanowe naktadki samoprzylepne o silnych wlasciwosciach antyposlizgowych.

12 mm x 66 m

15 66
19 m i 66 2 Cechy specjalne naktadek:

25 mm x 66 m : » wlasciwos$ci antyposlizgowe,

38 mm x 66 m ' * nie rysuja powierzchni,

+ tlumig drgania i hatas,

» chronig meble przed uszkodzeniem,

* nie z6tkna, nie pgkaja, zachowuja swoje parametry,
* odporne na starzenie,

* odporne na dziatanie wigkszo$ci rozpuszczalnikow,
* przezroczyste.

4032 Akrylowy Pianka poliuretanowa 0,8 mm

Najczgsciej stosowane sg tasmy o szerokosci 19 1 25 mm.

Cechy specjalne:

* latwos$¢, szybkosc¢ i czystos¢ wklejania lustra,

» trwale i mocne polaczenie — mocny i trwaly klej nie wchodzi w reakcje
chemiczna z powtoka lustra,

* wyrownanie drobnych nieréwnosci powierzchni — zapewnia no$nik
z poliuretanowe;j pianki,

* odporno$¢ na warunki srodowiskowe — odporno$¢ na promieniowanie
UV, rozpuszczalniki 1 wysokie temperatury (krotkotrwale do 110°C).

Zastosowania:

* nézki pod rézne urzadzenia gospodarstwa domowego,
* odbojniki w drzwiach i w szufladach,

* clementy dystansowe.

Tasmy piankowe dwustronnie klejace Scotch®

Dwustronnie klejace tasmy do wszelkiego rodzaju zastosowan.

Stosowane, gdy zachodzi potrzeba pewnego i trwatego przyklejenia réoznego rodzaju elementow mebli.

Wymiary tasmy

Produkt Grubos¢ | Nosnik (szerokos¢ x mb na rolce)

Produkt Srednica/szerokosc Wysokosé
Taéma piankowa ?Zmr:wnn:()?gsmm Standardowe
9536 biata 1,0 mm Pianka poliuretanowa  Kauczukowy do ogdinych 19 66
7zastosowar. ” mm i 65 m O _ SJ-5382 6,4 mm 1,9 mm Akrylowy
O . SJ-5302 7,94 mm 2,2 mm Akrylowy
Wysoka wytrzymatos¢ 12 mm x 66 m
: . ' wstepna. Takze 19 mm x 66 m Q ) $J-5306 9,5 mm 3,8 mm Akrylowy
9546 biata 1,15 mm Pianka poliuretanowa  Akrylowy i TR 25 mm x 66 m
SJ-5303 11,2 mm 5,1 mm Akrylo
zewngtrznych. O [ ’ ' yiowy
Bardzo migkkie
Cechy specjalne: O $J-6506 9,5 mm 38mm Kauczukowy
» szybkie uzyskanie gotowego potaczenia - obnizenie kosztéw produkcji,
SJ-6512 12,7 mm 3,6 mm Kauczuko
»  pewnos$é polaczenia, O = w
. estetyka polqczenia. <:> —~ SJ-6553 11 mm 3,0 mm Kauczukowy
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Kleje termotopliwe 3M™ Scotch-Weld™

j Kleje termotopliwe Scotch-Weld™ to polimery termoplastyczne, ktore pod wptywem ciepta przechodza w stan ciekty.
R e aktywn e kl ej e p Oliuretan owe PUR 3M-|-M s c otch_wel dTM Kleje termotopliwe sa idealne do szybkiego sklejania ré6znego rodzaju elementéw z kartonu, drewna i materialow

drewnopochodnych, tworzyw sztucznych itp.

3M™ Scotch-Weld™ PUR — jednosktadnikowe, reaktywne kleje poliuretanowe nanoszone na goraco i utwardzane pod

wplywem wilgoci zawartej w powietrzu lub klejonych materiatach. Produkt Kolor Opis
3738Q Bezowy 0godlnego zastosowania. Do drewna, tkanin, materiatéw drewnopodobnych, tworzyw sztucznych.
Produkt Opis Czas otwarty | Czas unieruchomienia 3762Q Jasnobezowy Szybkowigzacy, doskonata ,kleisto$¢ na gorgco”. Do zamykania opakowan kartonowych.
Do klejenia tektury, kartonéw powlekanych i zwyktych, ptyty widrowe;.
TE-030 Doskonaty do drewna. Takze do niektdrych tworzyw sztucznych. 1 min. 30 sek.
TE-031 Do wigkszosci tworzyw sztucznych. 2 min. 30 sek.

Cechy specjalne:

TE-100 Doskonaty do drewna. Takze do niektdrych tworzyw. Mata lepkosc, daje cienka spoine. 2 min. 1 min. * prawie natychmiastowa wytrzymato$¢ manipulacyjna i ostateczna,
Do twardych gatunkéw drewna (np. dab). i - ¢ WYSOE"‘} wy‘FrZ}.lmaiosc gotowego potaczenia,

Mnigjsza lepko$¢ niz TE-100, daje bardzo cienka spoing. min. min. * latwosc klejenia,

e uproszczenie i przyspieszenie pracy.

TE-200

Doskonaty do wigkszosci tworzyw sztucznych.

TE-230 Takze do tgczenia aluminium i szkta z tworzywami sztucznymi i drewnem.

4 min. 2,5 min.

Pakowanie: karton — 5 kg kleju w postaci karbowanych wktadow typu
Quadrack.

Cechy specjalne:

» szybko$¢ — krotki czas unieruchomienia taczonych elementow;
wytrzymato$¢ wstepna uzyskiwana jest juz po 30 sekundach
(klej TE-030) - nie trzeba trzymac elementéw w zaciskach,

+ sita i trwato$¢ polaczenia - juz po 20 minutach od naniesienia kleju
i ztaczenia elementow, sita potaczenia jest wyzsza niz uzyskiwana
przy uzyciu typowych klejow termotopliwych lub PVA,

» estetyka — spoina kleju jest bardzo cienka, a nadmiar kleju jest tatwy
do usunigcia.

Zastosowania:
* wypeknianie ubytkow w drewnie sosnowym i §wierkowym,
* wzmacnianie narozy i spodéow szuflad — poprawa sztywnosci konstrukeji,
* wzmacnianie/przystosowanie kartonowych opakowan transportowych
— wklejanie styropianowych wktadek,
* klej ,,montazowy” przy klejeniu w potaczeniu z innymi klejami,
» zamykanie kartonow.

Klej poliuretanowy do drewna i tworzyw sztucznych Scotch-Weld™ 5005

Pakowanie: kartusze o pojemnosci 295 ml. Scotch-Weld™ 5005 to bardzo mocny, jednosktadnikowy, szybkowiazacy, klej poliuretanowy o konsystencji

. polprzezroczystego zelu. Klasa D4 odpornosci na wilgo¢. Do wszelkich prac zwiazanych z klejeniem drewna z drewnem,
Zastosowania:

» klejenie na ucios elementdéw z ptyty wiorowej, MDF lub litego drewna
(np. drzwiczki, czota szuflad),

* klejenie elementéw wiencéw/koron na styk,

» sklejanie ramek (meblowych, ozdobnych, do obrazow itp.),

* klejenie elementow szprosow.

tworzywami sztucznymi itp. Nie zawiera rozpuszczalnikow. Utwardzony klej moze by¢ malowany.

Produkt Opis Nanoszenie Pojemnos¢ opak.

Do drewna, tworzyw sztucznych, betonu, Wyciskany z tuby. 310 ml
sztywnych pianek (poliuretanowych i polistyrenowych), Klej naktadany jest standardowym
oraz innych porowatych materiatow. recznym dozownikiem do mas wyciskanych.

Scotch-Weld™ 5005

Sposob uzycia
Klej jest naktadany pneumatycznym aplikatorem 3M™ Scotch-Weld™
PUR zasilanym pradem o napigciu 230V. Cechy specjalne:

¢ latwo$¢ nakladania,

» szybko$¢ uzyskania polaczenia,

o krotki czas unieruchomienia,

* bardzo mocne potaczenie, odporne na warunki srodowiskowe.

Zastosowania:

* meble ogrodowe,

* schody, drewniane panele,

* podlogi drewniane,

* ogrodzenia z drewna i tworzyw sztucznych.
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Klej wodny dyspersyjny 3M™ Scotch-Weld™ 30
Potaczenia roziaczne typu ,rzep” Dual Lock™, Scotchmate™

Klej kontaktowy. Nie zawiera rozpuszczalnikow, jest wigc bezpieczny dla uzytkownika i zapewnia wigkszy komfort

pracy. Klej wodny dyspersyjny jest bardziej wydajny niz kleje rozpuszczalnikowe. Pozostaje elastyczny po utwardzeniu. ; ) ) ) .
Rzep Dual Lock™ — samoprzylepna tasma z tworzywa sztucznego, z zaczepami w ksztatcie grzybkow roztozonych

Do przyklejanie laminatoéw (HPL) do ptyty wiorowe;j, sklejki, MDF. ) . . . L, o o , L
rownomiernie na catej powierzchni tasmy. Trzask slyszalny przy ztaczeniu i doci$nigeciu dwoch czgsci rzepa oznacza,

ze polaczenie jest pewnie zablokowane.

Produkt Opis Nanoszenie Pojemnoscapakowanta Rzep Scotchmate™ - polaczenie wykonuje si¢ poprzez zlaczenie i docisnigcie odcinkow dwoch tasm; jednej pokrytej
Scotch-Weld™ 30 Do drewpa, laminatdw, tworzyvy s’ztu.cznych., piangk, skory, tkanin, Natryskqwo, pedzlem 1, 5,20, 200 litréw. haczykami a drugiej petelkami.
wykfadzin dywanowych, materiatw izolacyjnych itp. lub watkiem. . o . ) ) ) L
Potaczenie typu ,,rzep” stosuje si¢ do montazu tych elementow, ktére musza by¢ co jakis czas demontowane
(np. zdejmowalne panele Iub listwy).
L Produkt | Typ Klej Kolor Opis
- - [
i - SJ-352D Scotchmate™ Kauczukowy Czarny Elastyczne potaczenie.
SJ-354D Dual Lock™ Kauczukowy Czarny Bardzo mocne, wytrzymate, sztywne potaczenie. Takze do cigzkich elementow.
’ SJ-457D Dual Lock™ Thin Akrylowy Przezroczysty Bardzo cienki rzep do sztywnego mocowania Izejszych elementow.
|
£
L ‘ !
oteh-Weld il Cechy specjalne:
_ .-.'5.'"[““ Adhesive » climinacja kosztownego i pracochlonnego nawiercania otwordéw i wkrecania
| Uitrg) al iy e $rub, wkretow itp.,

* potaczenie roztaczne daje mozliwo$¢ demontazu lub wymiany elementow,
» estetyczne, nie znieksztalcone powierzchnie,
* latwe i szybkie zamocowanie elementow oraz ich demontaz.

Rzepy dostarczane sa w wygodnych opakowaniach typu ,,mini-pack” tj. 2 taSmy
25 mm x 5 mb w pudetku. Do zastosowan przemystowych dostepne sa role po
46 mb tasmy.
Gechy specjalne:

» szybko$¢ uzyskania potaczenia — potrzebny krotki czas docisku,

» dlugi czas otwarty - dlugi czas gotowosci do klejenia,

* niepalny — w stanie plynnym,

* duza wydajno$¢ — wyzsza niz przy uzyciu klejow rozpuszczalnikowych,
* atwos¢ naktadania pedzlem, watkiem, pistoletem natryskowym.

Zastosowania:

* montaz listew maskujacych,
* mocowanie paneli,

* mocowanie siedzen foteli.

Zastosowania:

» przyklejanie laminatow do blatow (np. kuchennych),
drzwi, ptyt warstwowych,

» przyklejanie oklein do $cianck szafek z ptyty widrowe;j.
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Srodki ochrony indywidualnej

3M 1100

Jednorazowe wktadki przeciwhatasowe

Zastosowanie —narazenie na hatas ciagty:

migkka, poliuretanowa pianka zapewnia komfort
stosowania,

stozkowy ksztalt sprawia, ze pasuja do wigkszosci
kanatow stuchowych,

dostgpna wersja ze sznurkiem —3M 1110.

3M 1435

Nauszniki przeciwhatasowe

Zastosowanie — narazenie na hatas ciagly:

3M 9322

Potmaska filtrujaca klasy P2 z zaworem wydechowym.

wysoka jakos¢ i wygoda uzytkowania,

unikalne wyktadziny thumiace formowane wtryskowo, zapobiegaja gromadzeniu sig
zanieczyszczen i powstawaniu rezonansu wlasnego,

poduszki uszczelniajace zapewniaja doskonale dopasowanie i komfort uzytkowania,
dwupunktowy system mocowania czasz ttumiacych poprawia stabilnos¢ potozenia.

sktadana — tatwa w przechowaniu,

fatwa w dopasowaniu — po roztozeniu panel gorny i dolny
zachodza gleboko w twarz, pianka uszczelniajaca
i blaszka nosowa umozliwiaja skuteczne dopasowanie
w okolicach nosa, podwdjne tasmy nagltowia gwarantuja stabilne polozenie na
twarzy i tagodne roztozenie docisku,

komfort noszenia — tatwo$¢ oddychania z uwagi na materiat filtracyjny o niskich
oporach przeptywu powietrza, materiat tasm nagtowia redukuje ucisk gtowy, pianka
uszczelniajaca wehtania wilgo¢ z powierzchni nosa, przyjemny w dotyku, migkki
materiat wewnatrz pétmaski, lekka konstrukcja,

ochrona uktadu oddechowego przed czastkami statymi i cieklymi do poziomu
10 x NDS (Najwyzsze Dopuszczalne Stgzenie).

R LLLE

Pétmaska 3M Serii 6000

Potmaski serii 6000 po skompletowaniu z filtrami
3M 2125 P2 lub 3M 6035 P3 stanowig skuteczng
i komfortowa ochrong przed czastkami statymi i ciektymi.

e trzy rozmiary: 6100 — maty, 6200 — $redni, 6300 — duzy,

» szybkie taczenie elementéw oczyszczajacych za pomoca
facznikow bagnetowych,

* dwa clementy oczyszczajace umieszczone po bokach nie ograniczaja pola
widzeniai poprawiaja stabilno$¢ polozenia na twarzy,

*  mozliwo$¢ szerszego zastosowania po skompletowaniu z odpowiednimi
elementami oczyszczajacymi 3M serii 2000, 5000 i 6000,

* ochrona uktadu oddechowego przed czastkami statymi i ciektymi do poziomu
10 x NDS (przy uzyciu z 2125) lub 20 x NDS (przy uzyciu z 6035).

Potmaska 3M serii 7500

Nowe, rewolucyjne potmaski serii 7500 po skompletowaniu z filtrami 3M 2125 P2
lub 3M 6035 stanowiq skuteczna i wyjatkowo komfortowa ochrong przed
czastkami stalymi i ciektymi.

e trzy rozmiary: 7501 — maty, 7502 — $redni, 7503 — duzy,

* wyjatkowo trwata i odporna,

* material korpusu zapewnia wigksza elastyczno$¢, redukujac uciazliwy ucisk
twarzy i ulatwiajac jednoczesne stosowanie ochron oczu,

*+ nowa konstrukcja zaworu wydechowego zapewnia efektywniejsze
odprowadzenie ciepla i1 wilgoci spod poétmaski przy nizszych oporach
wydechu,

* trwale i komfortowe na glowie — mozliwo§¢ opuszczenia pdtmaski bez
zdejmowania naglowia,

e szybkie taczenie elementdow oczyszczajacych za pomoca lacznikéw
bagnetowych,

* dwa elementy oczyszczajace umieszczone po bokach nie ograniczaja pola
widzeniai poprawiaja stabilno$¢ potozenia na twarzy,

*  mozliwo$¢ szerszego zastosowania po skompletowaniu z odpowiednimi
elementami oczyszczajacymi 3M serii 2000, 5000 i 6000,

e ochrona uktadu oddechowego przed czastkami statymi i ciektymi do poziomu
10 x NDS (przy uzyciu z 2125) lub 20 x NDS (przy uzyciu z 6035).
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Notatki



