Scotch-Weld ™
Reaktywne kleje poliuretanowe (PUR)

Szybkos¢ klejow termotopliwych i sila polgczenia klejow strukturalnych.

Do drewna, tworzyw sztucznych, szkia, metali i innych materiatow.



Reaktywne kleje poliuretanowe
3M™ i przystosowany do nich
reczny aplikator CD2 zwigkszaja

zdolnosci produkceyjne kazdej firmy.

Ten prosty system faczy w sobie
zalety typowych klejow termo-
topliwych (szybkos¢ uzyskania
polaczenia) oraz wysokie parame-
try uzyskiwane przy stosowaniu
2-sktadnikowych klejow
strukturalnych.

Zalety wynikajace z podobien-
stwa do klejow termotopliwych

* Wytrzymalo$¢ wstepna — mani-
pulacyjna uzyskiwana juz po
30 sekundach (dla kleju TE-030),
skraca czas docisku i przyspiesza
produkcje.

* Klej jednosktadnikowy upraszcza
proces produkeyjny, dzieki
wyeliminowaniu koniecznoSci
mieszania sktadnikow.

* Klej sktada si¢ w 100% z czgsci
stalych, co oznacza ograniczenie
emisji substancji lotnych,
wyeliminowanie suszenia.

Klej nie reaguje z tworzywami
sztucznymi.

Sila polaczenia strukturalnego

* Wysoka wytrzymatoS¢ potaczenia
uzyskiwana jest przez reakcje
kleju z wilgocia zawarta w klejo-
nych materiatach i otoczeniu.

* Juz po 10 minutach od naniesie-
nia kleju potaczenie jest mocniej-
sze niz wykonane przy pomocy
typowych klejow termotopliwych
lub PVA.

* Zastosowanie kleju umozliwia
przyspieszenie produkcji.

Roéznorodnosé zastosowan

* Formuly chemiczne kleju
dobrane s3a do réznorodnych
materiatow. Mozna klei¢ drewno
i tworzywa sztuczne ze soba, lub
innymi materiatami np. szktem.

¢ Czas otwarty do 10 minut
— jest wystarczajacy na naniesie-
nie kleju i spozycjonowanie
klejonych elementow.

Cienka, elastyczna, wytrzymata
spoina poprawia wyglad
produktu oraz wplywa na
trwalos$¢ wyrobow koncowych.

SzybkosC klejenia, estetyka

3M™ Scotch-Weld™ - jednoskladnikowe, reaktywne kleje poliuretanowe

(PUR) nanoszone na gorgco i utwardzane pod wplywem wilgoci zawartej

w powietrzu lub klejonych materiatach.

MozliwoSci zastosowan
przy wytwarzaniu mebli

* Obrzeza plyt roboczych stotow
i biurek (A) — doklejanie
obrzezy bez uzycia gwozdzi
oraz bez koniecznosci obrobki
wykanczajacej.

* Meble giete (B) — dzigki struktu-
ralnej wytrzymatosci potaczenia
mebel jest trwaly i wytrzymatly
oraz wyglada doktadnie tak jak
zamierzal jego projektant.

Potki i regaly sklepowe (C)

— eliminujac z konstrukcji mebli
polaczenia mechaniczne mozna
uzyskac prosty i nowoczesny
wyglad regatéw, potek i stotow.

Ozdobne detale (D) — bardzo
cienka warstwa kleju tworzy
praktycznie niewidoczna lini¢
polaczenia elementu dekoracyj-
nego z tworzywa sztucznego

z drewnianymi drzwiczkami.



1 wytrzymaloSC polaczenia.

* Okna przesuwane (E) — szybko§¢ bez koniecznosci stosowania ... oraz innych wyrobéw
uzyskiwania wytrzymatosci dodatkowego mocowania « Okna i drzwi
manipulacyjnej kleju przyspiesza i unieruchamiania potaczenia a1drzwi
proces przyklejania drewnianej zanim uzyska ono dostateczng e Reklama/POS
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* Stoliki (G) — zastosowanie kleju nych paneli z ptyt komdérkowych. * Sprzet sportowy
jednosktadnikowego umozliwia Na wspornikach mocowane sa
wykonanie spoiny czotowej ,,V”, grafiki i plakaty.



Nacisnij spust — skleisz szybko, latwo

Klej w kartuszach wkiadany jest
do aplikatora, podgrzewany

W nim, a nastepnie po roztopieniu
naktadany na faczone elementy.

Aby przyspieszy¢ caly proces,
mozna wczeSniej podgrzac klej

w specjalnym podgrzewaczu (na
4 kartusze kleju). W ten sposob
eliminujemy przerwe na podgrza-
nie kleju, przy wymianie kartuszy.

T sanswedsdn
.

Przy wykorzystaniu podgrzewacza
wydajnos¢ klejenia moze osiagnac -
5 kg na godzine. i / 4

Po zakoniczeniu klejenia nie trzeba ' )
czysci€ aplikatora, wystarczy '\ k

szczelnie zamkna¢ dysze.

* Aplikator jest dobrze wywazony
i wygodny w uzyciu. W celu po-
prawienia komfortu pracownika
przy dtugotrwatej pracy z aplika-
torem mozna zastosowac pod-
wieszenie na amortyzowanym
zawiesiu.

Koncowki dyszy dozujacej mozna
dobraé w zaleznosci od potrzeb
aplikacji. Wymiana dyszy jest bar-
dzo prosta poprzez odkrecenie
przy uzyciu zwyktego klucza.

Wybor koncowek:

1) Nakretka — w trakcie przerwy
w stosowaniu kleju, na kon-
cowke dyszy nalezy natozy¢
nakretke. Zapobiegnie
to nieodwracalnemu
utwardzeniu kleju
znajdujacego si¢ w dyszy.

2) 0 1,8mm, dlugos¢ 32 mm
— umozliwia naktadanie kleju
w trudno dostepne miejsca

3) O 1,6mm - male natezenie

przeplywu kleju * Specjalna podstawka pozwala
na odstawienie aplikatora
W pozycji stojacej na czas
montazu klejonych elementow

4) O 3,2mm - duze natg¢zenie
przeplywu kleju



i czysto

* Obudowa wykonana z wysoko-
udarowego tworzywa sztucznego
jest lekka, a jednoczes$nie
odporna na wstrzasy i uderzenia
nieuniknione w warunkach
produkeyjnych.

Grzalka posiada automatyczna
stabilizacje temperatury
topienia kleju na optymalnym
poziomie, nie ma potrzeby
recznej regulacji.

Krotki czas unieruchomienia
(od 30 sek.) minimalizuje
lub eliminuje konieczno§¢é
stosowania specjalnego
oprzyrzadowania

* Wygodny uchwyt utatwia prace
z aplikatorem
* Spust pozwala na petng kontrole

naktadania kleju

Gwarancja

12 miesiecy

* Elementy taczymy kiedy klej jest
jeszcze w stanie plynnym.
Klej zwilza doktadnie
powierzchni¢ i wypelnia
szczeliny




Szeroki wybor klejow oferujgcych duza

Kleje spelniajace specyficzne wymagania produkcyjne

®
=

Praktycznie niewidoczna spoina
o strukturalnej wytrzymalo$ci

Spoina mi¢dzy dwoma ptytkami

z drewna dgbowego (A) sklejony-
mi krawedziami przy uzyciu kleju
PUR Scotch-Weld jest czysta

i estetyczna (B). Nawet przy
doktadnych ogledzinach pofacze-
nia i barwionych powierzchniach
Kleje TE-030, TE-100, TE-200 przeznaczone sa gtéwnie do drewna. trudno ja zauwazyc.

Do tworzyw sztucznych zalecamy kleje TE-031, TS-115HGS i TS-230.
Kleje dostarczane sa w kartuszach o pojemnosci 295ml, ktore
przeznaczone sa do stosowania z aplikatorem 3M Jet-Weld™ CD2.
Niektore kleje oferowane sa takze w torbach 2kg, beczkach

0 poj. 1 galona (3,78 1.) lub 5 galondéw (18,92 1.).

3M™ Scotch-Weld™ reaktywne poliuretany (PUR)
— przyrost sity potaczenia w poréwnaniu do innych rodzajow klejow.
Mierzona wytrzymato$¢ na Scinanie.

Ostateczna wytrzymato$¢ potacze-
nia zalezy od rodzaju kleju i sub-
stratow. W prezentowanym teScie
sklejanych krawedziami ptytek
drewnianych i w wielu podobnych
testach w probie wytrzymatlosci
spoiny uszkodzeniu ulega jeden

z klejonych elementdw, a nie
potaczenie (C)

0 [ I I I I
5 min. 10 min. 15 min. 30 min. 1 godz. 2 godz.

B Scotch-Weld™ reaktywne poliuretany [l klej PVA
[ 2-sktadnikowy klej epoksydowy B Klej termotopliwy

Klej Scotch-Weld PUR pozwala skrocic czas unieruchomienia elementow
po sklejeniu dzigki czemu zwigksza si¢ wydajno$¢ produkcji. W niektdrych
przypadkach polaczenie osiaga granice wytrzymatosci strukturalnej

(7MPa na $cinanie) juz po 10min. Po godzinie wytrzymalo$¢ potaczenia jest
czesto wigksza niz klejonych materialéw (p. zdjecie po prawej)

Wigcej informacji o klejach PUR
Scotch-Weld znajduje si¢ w kar-

tach technicznych produktow.
Uwaga: podane warto$ci nie moga stuzy¢ do celow specyfikacyjnych.



Kleje 3M™ Scotch-Weld ™

Klej I Opis

TE-030 | Doskonaty do drewna. Takze do
niektorych tworzyw sztucznych.

TE-100 | Doskonaty do drewna, takze do
niektorych tworzyw sztucznych.

Pozwala uzyskac cienkg spoine.
TS-1I Do tworzyw sztucznych,

aluminium, szkta, drewna.

Takze do klejenia aluminium i
sztucznymi i drewnem.

TE-430 | Doskonaty do drewna. Takze do niektorych
tworzyw sztucznych. Daje cienkg spoing.
Wydtuzony czas otwarty

TE-031 | Gtownie do tworzyw sztuczny
w tym polistyrenu i PMMA

TE-200 | Do twardych gatunkow drewna). Niska
lepko$¢ pozwala uzyskac bardzo cienkg spoine.
TS- Doskonaty do wigkszosSci twor

wytrzymatoSc potaczenia

Kol Czas o Czas unieruc Tward
taczonych ele (D °Sho
biaty 1 min. 30 sek. 60
o e
biaty 2 min. 1 min. 61
biaI 10 m. 1 min
biaty 4 min. 2,5 min. 60
bia 4 mi 2,5 mi
6 min. 2,5 min. 47

3M™ Scotch-Weld™ Dobér kleju
Materiat

TE-030 TE-031 TE-100 TS-115 TE-200 TS-230 TE-430

@ Doskonate
(D Dobre

ABS

(» Akceptowalne

Aluminium"™2

O Nie zalecane

EPDM

1 Nie stosowac do Klejenia ze sobg metalu,

Tkanina/filc/korek

szkfa i ceramiki ze wzgledu na brak
mozliwosci penetracji wilgoci przez te

FRP - epoksyd

materiaty.

FRP - poliester

2 Aluminium bez powtok ochronnych

Szkio/ceramika

nalezy przeszlifowac. Nie stosowac
do aluminium bez powtfok ochronnych

Skora

o ile sklejone elementy beda pracowaty
w warunkach podwyzszonej temperatury

Guma neoprenowa®

i wilgotnosci.

Guma nitrylowa®

3 Gumy roznig sie sktadem chemicznym

Nylon

i wiasciwosciami. Przyczepnosc kleju
do poszczegblnych rodzajow gum musi

Metal malowany’

by¢ sprawdzona przez uzytkownika.

Poliakryl

4 W podwyzszonych temperaturach klej
moze migjscowo ulec odwarstwieniu

Poliweglan’

na poliweglanie.

Poliolefiny®

5 Koronowanie lub plazmowanie moze

Polistyren

poprawi¢ przyczepno$¢ do polipropylenu
i polietylenu.

PCW

Stal"?

Uwaga: Uzytkownik ponosi odpowiedzial-
nosc za oceng i decyzje, czy dany klej jest

SBR

odpowiedni do zastosowania w konkretnej
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aplikaciji oraz za jej wykonanie.

Uwaga: podane inforamacje nie moga stuzy¢ do celow specyfikacyjnych.



Uwaga: Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszgce sig
do produktéw firmy 3M oparte sg na testach, ktére oceniamy jako wia-
rygodne; ze wzgledu jednak na roznorodnos¢ materiatow, podfozy
i odmiennych warunkdéw pracy nie mozemy zagwarantowac catkowitej

skutecznoéci aplikaciji.

Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialno$¢ za decyzje, czy dany
produkt jest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz

za jej wykonanie.

W przypadku dodatkowych pytan prosimy o bezposredni kontakt:

Autoryzowany Dystrybutor:

3M, Scotch-Weld sg zastrzezonymi znakami handlowymi firmy 3M.

3M

3M Poland Sp. z o.0.

Dziat Tasm i Klejow Przemystowych
aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn Biuro w Gdafisku

tel. (022) 739 60 00 ul. Spichrzowa 21

fax: (022) 739 60 05 80-750 Gdarisk
http://www.3m.pl/tasmyikleje tel. (0-prefiks-58) 300 93 20

e-mail: tasmyikleje@mmm.com fax (0-prefiks-58) 300 93 30

Biuro w Katowicach

ul. Sowinskiego 46

40-018 Katowice

tel. (0-prefiks-32) 609 11 50
fax (0-prefiks-32) 353 86 80

Oddziat we Wroctawiu

ul. Kwidzynska 6

51-416 Wroctaw

tel. (0-prefiks-71) 32 48 146
fax (0-prefiks-71) 32 48 142

© 3M Poland Sp. z o.0.



