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Scotch-Weld™
Reaktywne kleje poliuretanowe (PUR)
SzybkoÊç klejów termotopliwych i si∏a po∏àczenia klejów strukturalnych.

Do drewna, tworzyw sztucznych, szk∏a, metali i innych materia∏ów.



Reaktywne kleje poliuretanowe
3M™ i przystosowany do nich 
r´czny aplikator CD2 zwi´kszajà
zdolnoÊci produkcyjne ka˝dej firmy.
Ten prosty system ∏àczy w sobie 
zalety typowych klejów termo-
topliwych (szybkoÊç uzyskania 
po∏àczenia) oraz wysokie parame-
try uzyskiwane przy stosowaniu 
2-sk∏adnikowych klejów 
strukturalnych.

Zalety wynikajàce z podobieƒ-
stwa do klejów termotopliwych

• Wytrzyma∏oÊç wst´pna – mani-
pulacyjna uzyskiwana ju˝ po 
30 sekundach (dla kleju TE-030),
skraca czas docisku i przyspiesza
produkcj´.

• Klej jednosk∏adnikowy upraszcza
proces produkcyjny, dzi´ki 
wyeliminowaniu koniecznoÊci
mieszania sk∏adników.

• Klej sk∏ada si´ w 100% z cz´Êci
sta∏ych, co oznacza ograniczenie
emisji substancji lotnych, 
wyeliminowanie suszenia. 
Klej nie reaguje z tworzywami
sztucznymi.

Si∏a po∏àczenia strukturalnego

• Wysoka wytrzyma∏oÊç po∏àczenia
uzyskiwana jest przez reakcj´ 
kleju z wilgocià zawartà w klejo-
nych materia∏ach i otoczeniu.

• Ju˝ po 10 minutach od naniesie-
nia kleju po∏àczenie jest mocniej-
sze ni˝ wykonane przy pomocy
typowych klejów termotopliwych
lub PVA.

• Zastosowanie kleju umo˝liwia
przyspieszenie produkcji.

Ró˝norodnoÊç zastosowaƒ

• Formu∏y chemiczne kleju 
dobrane sà do ró˝norodnych 
materia∏ów. Mo˝na kleiç drewno
i tworzywa sztuczne ze sobà, lub
innymi materia∏ami np. szk∏em.

• Czas otwarty do 10 minut 
– jest wystarczajàcy na naniesie-
nie kleju i spozycjonowanie 
klejonych elementów.

• Cienka, elastyczna, wytrzyma∏a
spoina poprawia wyglàd 
produktu oraz wp∏ywa na 
trwa∏oÊç wyrobów koƒcowych.

3M™ Scotch-Weld™ – jednosk∏adnikowe, reaktywne kleje poliuretanowe
(PUR) nanoszone na goràco i utwardzane pod wp∏ywem wilgoci zawartej
w powietrzu lub klejonych materia∏ach.

Mo˝liwoÊci zastosowaƒ 
przy wytwarzaniu mebli

• Obrze˝a p∏yt roboczych sto∏ów
i biurek (A) – doklejanie 
obrze˝y bez u˝ycia gwoêdzi 
oraz bez koniecznoÊci obróbki
wykaƒczajàcej.

• Meble gi´te (B) – dzi´ki struktu-
ralnej wytrzyma∏oÊci po∏àczenia
mebel jest trwa∏y i wytrzyma∏y
oraz wyglàda dok∏adnie tak jak
zamierza∏ jego projektant.

• Pó∏ki i rega∏y sklepowe (C) 
– eliminujàc z konstrukcji mebli
po∏àczenia mechaniczne mo˝na
uzyskaç prosty i nowoczesny 
wyglàd rega∏ów, pó∏ek i sto∏ów.

• Ozdobne detale (D) – bardzo
cienka warstwa kleju tworzy
praktycznie niewidocznà lini´
po∏àczenia elementu dekoracyj-
nego z tworzywa sztucznego
z drewnianymi drzwiczkami.

SzybkoÊç klejenia, estetyka
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• Okna przesuwane (E) – szybkoÊç
uzyskiwania wytrzyma∏oÊci 
manipulacyjnej kleju przyspiesza
proces przyklejania drewnianej
opaski wewn´trznej do ramy
z PCW.

• G∏oÊniki (F) – elastyczne 
po∏àczenie materia∏ów 
o ró˝nych w∏aÊciwoÊciach.

• Stoliki (G) – zastosowanie kleju
jednosk∏adnikowego umo˝liwia
wykonanie spoiny czo∏owej „V”,

bez koniecznoÊci stosowania 
dodatkowego mocowania 
i unieruchamiania po∏àczenia
zanim uzyska ono dostatecznà
wytrzyma∏oÊç.

• Stoiska targowe i wystawowe
(H) - przyklejanie aluminiowych
listew/wsporników do laminowa-
nych paneli z p∏yt komórkowych.
Na wspornikach mocowane sà
grafiki i plakaty.

... oraz innych wyrobów

• Okna i drzwi

• Reklama/POS

• Przemys∏ samochodowy

• Urzàdzenia przemys∏owe 
i AGD

• Zabawki

• Sprz´t sportowy

i wytrzyma∏oÊç po∏àczenia.
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NaciÊnij spust – skleisz szybko, ∏atwo
Klej w kartuszach wk∏adany jest
do aplikatora, podgrzewany
w nim, a nast´pnie po roztopieniu
nak∏adany na ∏àczone elementy.

Aby przyspieszyç ca∏y proces, 
mo˝na wczeÊniej podgrzaç klej
w specjalnym podgrzewaczu (na 
4 kartusze kleju). W ten sposób
eliminujemy przerw´ na podgrza-
nie kleju, przy wymianie kartuszy.

Przy wykorzystaniu podgrzewacza
wydajnoÊç klejenia mo˝e osiàgnàç
5 kg na godzin´.

Po zakoƒczeniu klejenia nie trzeba
czyÊciç aplikatora, wystarczy
szczelnie zamknàç dysz´.

• Aplikator jest dobrze wywa˝ony
i wygodny w u˝yciu. W celu po-
prawienia komfortu pracownika
przy d∏ugotrwa∏ej pracy z aplika-
torem mo˝na zastosowaç pod-
wieszenie na amortyzowanym
zawiesiu.

• Specjalna podstawka pozwala 
na odstawienie aplikatora 
w pozycji stojàcej na czas 
monta˝u klejonych elementów

Koƒcówki dyszy dozujàcej mo˝na
dobraç w zale˝noÊci od potrzeb
aplikacji. Wymiana dyszy jest bar-
dzo prosta poprzez odkr´cenie
przy u˝yciu zwyk∏ego klucza.

Wybór koƒcówek:

1) Nakr´tka – w trakcie przerwy
w stosowaniu kleju, na koƒ-
cówk´ dyszy nale˝y na∏o˝yç
nakr´tk´. Zapobiegnie 
to nieodwracalnemu 
utwardzeniu kleju 
znajdujàcego si´ w dyszy.

2) ∅ 1,8mm, d∏ugoÊç 32 mm 
– umo˝liwia nak∏adanie kleju
w trudno dost´pne miejsca

3) ∅ 1,6mm – ma∏e nat´˝enie
przep∏ywu kleju

4) ∅ 3,2mm – du˝e nat´˝enie
przep∏ywu kleju
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i czysto

• Obudowa wykonana z wysoko-
udarowego tworzywa sztucznego
jest lekka, a jednoczeÊnie 
odporna na wstrzàsy i uderzenia
nieuniknione w warunkach 
produkcyjnych.

• Grza∏ka posiada automatycznà
stabilizacj´ temperatury 
topienia kleju na optymalnym
poziomie, nie ma potrzeby 
r´cznej regulacji.

• Krótki czas unieruchomienia
(od 30 sek.)  minimalizuje 
lub eliminuje koniecznoÊç 
stosowania specjalnego 
oprzyrzàdowania

• Wygodny uchwyt u∏atwia prac´
z aplikatorem

• Spust pozwala na pe∏nà kontrol´
nak∏adania kleju

• Elementy ∏àczymy kiedy klej jest
jeszcze w stanie p∏ynnym. 
Klej zwil˝a dok∏adnie 
powierzchni´ i wype∏nia 
szczeliny

Gwarancja 
12 miesi´cy



Kleje spe∏niajàce specyficzne wymagania produkcyjne

Kleje TE-030, TE-100, TE-200 przeznaczone sà g∏ównie do drewna. 
Do tworzyw sztucznych zalecamy kleje TE-031, TS-115HGS i TS-230.
Kleje dostarczane sà w kartuszach o pojemnoÊci 295ml, które 
przeznaczone sà do stosowania z aplikatorem 3M Jet-Weld™ CD2. 
Niektóre kleje oferowane sà tak˝e w torbach 2kg, beczkach 
o poj. 1 galona (3,78 l.) lub 5 galonów (18,92 l.).

3M™ Scotch-Weld™ reaktywne poliuretany (PUR) 
– przyrost si∏y po∏àczenia w porównaniu do innych rodzajów klejów. 

Mierzona wytrzyma∏oÊç na Êcinanie.

Scotch-Weld™ reaktywne poliuretany klej PVA
2-sk∏adnikowy klej epoksydowy klej termotopliwy

Klej Scotch-Weld PUR pozwala skróciç czas unieruchomienia elementów 
po sklejeniu dzi´ki czemu zwi´ksza si´ wydajnoÊç produkcji. W niektórych
przypadkach po∏àczenie osiàga granic´ wytrzyma∏oÊci strukturalnej 
(7MPa na Êcinanie) ju˝ po 10min. Po godzinie wytrzyma∏oÊç po∏àczenia jest
cz´sto wi´ksza ni˝ klejonych materia∏ów (p. zdj´cie po prawej)

Uwaga: podane wartoÊci  nie mogà s∏u˝yç do celów specyfikacyjnych.
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Praktycznie niewidoczna spoina 
o strukturalnej wytrzyma∏oÊci

Spoina mi´dzy dwoma p∏ytkami
z drewna d´bowego (A) sklejony-
mi kraw´dziami przy u˝yciu kleju
PUR Scotch-Weld jest czysta 
i estetyczna (B). Nawet przy 
dok∏adnych ogl´dzinach po∏àcze-
nia i barwionych powierzchniach
trudno jà zauwa˝yç.

Ostateczna wytrzyma∏oÊç po∏àcze-
nia zale˝y od rodzaju kleju i sub-
stratów. W prezentowanym teÊcie
sklejanych kraw´dziami p∏ytek
drewnianych i w wielu podobnych
testach w probie wytrzyma∏oÊci
spoiny uszkodzeniu ulega jeden
z klejonych elementów, a nie 
po∏àczenie (C)

Wi´cej informacji o klejach PUR
Scotch-Weld znajduje si´ w kar-
tach technicznych produktów.

Szeroki wybór klejów oferujàcych du˝à
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Kleje 3M™ Scotch-Weld™

Klej Opis Kolor Czas otwarty Czas unieruchomienia TwardoÊç 
∏àczonych elementów (D °Shore’a)

TE-030 Doskona∏y do drewna. Tak˝e do bia∏y 1 min. 30 sek. 60
niektórych tworzyw sztucznych.

TE-031 G∏ównie do tworzyw sztucznych, bia∏y 2 min. 30 sek. 50
w tym polistyrenu i PMMA

TE-100 Doskona∏y do drewna, tak˝e do bia∏y 2 min. 1 min. 61
niektórych tworzyw sztucznych. 
Pozwala uzyskaç cienkà spoin´.

TS-115 Do tworzyw sztucznych, bia∏y 10 min. 1 min. 47
aluminium, szk∏a, drewna.

TE-200 Do twardych gatunków drewna). Niska bia∏y 4 min. 2,5 min. 60
lepkoÊç pozwala uzyskaç bardzo cienkà spoin´.

TS-230 Doskona∏y do wi´kszoÊci tworzyw sztucznych. bia∏y 4 min. 2,5 min. 45
Tak˝e do klejenia aluminium i szk∏a z tworzywami
sztucznymi i drewnem.

TE-430 Doskona∏y do drewna. Tak˝e do niektórych bia∏y 6 min. 2,5 min. 47
tworzyw sztucznych. Daje cienkà spoin´. 
Wyd∏u˝ony czas otwarty

3M™ Scotch-Weld™ Dobór kleju
Materia∏ TE-030 TE-031 TE-100 TS-115 TE-200 TS-230 TE-430

ABS
Aluminium1, 2

EPDM 
Tkanina/filc/korek
FRP - epoksyd
FRP - poliester
Szk∏o/ceramika
Skóra
Guma neoprenowa3

Guma nitrylowa3

Nylon
Metal malowany1

Poliakryl
Poliw´glan4

Poliolefiny5

Polistyren
PCW
Stal1, 2

SBR
Drewno/p∏yta pilÊniowa

Doskona∏e
Dobre
Akceptowalne
Nie zalecane

1 Nie stosowaç do klejenia ze sobà metalu,
szk∏a i ceramiki ze wzgl´du na brak 
mo˝liwoÊci penetracji wilgoci przez te 
materia∏y.

2 Aluminium bez pow∏ok ochronnych 
nale˝y przeszlifowaç. Nie stosowaç 
do aluminium bez pow∏ok ochronnych
o ile sklejone elementy b´dà pracowa∏y
w warunkach podwy˝szonej temperatury
i wilgotnoÊci.

3 Gumy ró˝nià si´ sk∏adem chemicznym
i w∏aÊciwoÊciami. PrzyczepnoÊç kleju 
do poszczególnych rodzajów gum musi
byç sprawdzona przez u˝ytkownika.

4 W podwy˝szonych temperaturach klej
mo˝e miejscowo ulec odwarstwieniu 
na poliw´glanie.

5 Koronowanie lub plazmowanie mo˝e 
poprawiç przyczepnoÊç do polipropylenu
i polietylenu.

Uwaga: U˝ytkownik ponosi odpowiedzial-
noÊç za ocen´ i decyzj´, czy dany klej jest
odpowiedni do zastosowania w konkretnej
aplikacji oraz za jej wykonanie.

Uwaga: podane inforamacje  nie mogà s∏u˝yç do celów specyfikacyjnych.

wytrzyma∏oÊç po∏àczenia



Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszàce si´
do produktów firmy 3M oparte sà na testach, które oceniamy jako wia-
rygodne; ze wzgl´du jednak na ró˝norodnoÊç materia∏ów, pod∏o˝y
i odmiennych warunków pracy nie mo˝emy zagwarantowaç ca∏kowitej
skutecznoÊci aplikacji.
U˝ytkownik ponosi ca∏kowità odpowiedzialnoÊç za decyzj´, czy dany
produkt jest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz
za jej wykonanie.
W przypadku dodatkowych pytaƒ prosimy o bezpoÊredni kontakt:

Uwaga:

Autoryzowany Dystrybutor:
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3M Poland Sp. z o.o.
Dzia∏ TaÊm i Klejów Przemys∏owych
aleja Katowicka 117
05-830 Nadarzyn
tel. (022) 739 60 00 
fax: (022) 739 60 05
http://www.3m.pl/tasmyikleje
e-mail: tasmyikleje@mmm.com

Biuro w Gdaƒsku
ul. Spichrzowa 21
80-750 Gdaƒsk
tel. (0-prefiks-58) 300 93 20
fax (0-prefiks-58) 300 93 30

Biuro w Katowicach
ul. Sowiƒskiego 46
40-018 Katowice
tel. (0-prefiks-32) 609 11 50
fax (0-prefiks-32) 353 86 80

Oddzia∏ we Wroc∏awiu
ul. Kwidzyƒska 6
51-416 Wroc∏aw
tel. (0-prefiks-71) 32 48 146
fax (0-prefiks-71) 32 48 142

3M, Scotch-Weld sà zastrze˝onymi znakami handlowymi firmy 3M.
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