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Rewolucyjny ksztatt ziarna Sciernego
powoduje szybsze szlifowanie

bez przegrzewania obrabianej powierzchni!
Do 4 razy dtuzsza zywotnoS¢ pasa.

CUBITR®NII




Zapomnij 0 wszystkim co wiesz na temat szlifowania
pasami sciernymi.

Nowe pasy scierne 3M™ Cubitron™ Il podniosty poprzeczke szlifowania
i wydajno$ci dzigki przetomowej technologii, ktéra na nowo wyznacza standardy

' dla predkosci szlifowania, wytrzymatosci pasa i jakosci wykoniczenia powierzchni.
SZ a OWan I ( ’ « Srednio do 30% szybsza obrébka na trudno skrawalnych metalach,

w pordwnaniu z najlepszym konkurencyjnym pasem z tradycyjnym nasypem.

n Owe * Do 4 razy bardziej wytrzymaty od konwencjonalnych pasow ceramicznych.
A Wigksza e Dzieki zawartemu dodatkowi chtodzgcemu eliminuje powstawanie ciepta
wydajnos¢ redukujac nadmierne przegrzewanie detalu.
,Z Pasem sciernym

Cubitron Il

=i SZiifowania
~ powierzchn

Tajemnica rewolucyjnej wydajno$ci nowych paséw Cubitron Il lezy w ich
tréjkatnych ziarnach Sciernych. Tak wykonane ziarna sg ostre, zuzywajg

sig bardzo réwnomiernie, przez co pracujg precyzyjnie i nie przegrzewajg
obrabianej powierzchni. Te samoostrzace sig ziarna scierne podczas szlifowania
tworza nowe, ostre krawedzie. Dzigki temu wyeliminowane zostaje ryzyko
zwigzane z uszkodzeniem obrabianego elementu pod wptywem temperatury i
przebarwieniami. Poniewaz ziarno $cierne jest ciggle ostrzone i chtodzone pas
Cubitron Il wytrzymuje do 4 razy dtuzej w poréwnaniu do tradycyjnego pasa

Z ziarnem ceramicznym.

W procesie

elektrostatycznego

nanoszenia tréjkgtne

ziarna cierne

ustawione sg pionowo

tworzac bardzo

ostra i jednorodng

powierzchnig.
Nowe, trojkatne, precyzyjnie ksztattowane ziarna w pasach Cubitron I1tgczg w sobie
najlepsze zalety materiatu ziarna Cubitron z precyzyjnie zaprojektowang strukturg ziarna
Trizact™. Tréjkatne precyzyjnie uksztattowane ziarna skrawajg jak frezy, przez co
powierzchnia nie przegrzewa sig, a efekt uzyskujemy duzo szybciej.
Konwencjonalne ceramiczne ziarna cierne maja nieregularng budowe, przez co proces
szlifowania jest niejednorodny i generuje znaczng ilo$¢ ciepta. Zamiast jednorodnej rysy
i mechanicznej pracy ziarno ma tendencje do nierownomiernego zadzierania materiatu.
W efekcie pas pracuje krdcej i jest mniej wydajny.

Jak widac na zdjeci, A Szybsza obrdbka powierzchni

ziarno $cierne Cubitron I ,Naszym operatorom zajmuje 60 minut osiggnigcie zatoZonego efektu

zamienia ciepto na iskry przy uzyciu pasa konkurencyjnego. Takg sama prace operator potrafi

chtodzac jednoczesnie wykonac w 45 minut uzywajgc pasa Cubitron Il”

powierzchnig obrabianego — Kompania Hutnicza

elementu i pas.




Wydajnos$¢ na wyzszym poziomie

Pasy Scierne 3M™ Cubitron™ Il nie tylko s3 do czterech razy bardziej wytrzymate
od konwencjonalnych pasow z nasypem ceramicznym, ale takze szlifujg szybciej
przez caty okres pracy.

Na przyktad, wielu operatoréw stwierdza, ze pas Cubitron Il pracuje ptynniej,
i szlifuje szybciej bez potrzeby nacisku. To oznacza mniejsze zmeczenie operatora i wigkszy
komfort pracy — co z kolei prowadzi do mniejszej ilosci btedow, wigkszej jednorodnosci
obrabianych elementow i poprawy komfortu pracy.

W czasach, gdy sukces przedsigbiorstwa zalezy od zwigkszonej produkcji wazne jest,
aby wyposazy¢ pracownikéw w najlepszy mozliwy produkt.
A jesli chodzi o szlifowanie, to tylko pasy Cubitron 1.

Pasy Scierne 3M" Cubitron” Il SZLIFUJA SZYBCIEJ!
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3M™ Cubitron™ Il 984F
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Szybkos¢ szlifowania (gramy/cykl)
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Rozwaj wysokiej jakosci materiatéw Sciernych do szlifowania

W czasach swojej Swietnosci, kazda z trzech przedstawionych na wykresie technologii wykonania materiatu
Sciernego prezentowata przewage w wydajnosci szlifowania w stosunku do poprzedniej.

Obecnie w bezposrednim poréwnaniu wydajnosci szlifowania na stali nierdzewnej Cubitron Il wyznacza
nowe standardy dotyczace wydajnosci.

Pasy $cierne 3M" Cubitron” Il WYTRZYMUJA DtUZEJ!
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Waga usunigtego materiatu (gramy)

Badania przeprowadzone przez 3M wskazujg, ze wigkszo$¢ operatoréw zaprzestaje korzystania z pasa,

gdy ich wydajno$¢ spada do 2 / 3 poczatkowej szybkosci szlifowania. Jak pokazuje wykres Cubitron Il szlifuje
szyhciej przez caty okres swojej zywotno$ci. Stosujac Cubitron || wykonamy wigcej pracy w przeliczeniu na
jednostke czasu i takze wigcej w przeliczeniu na jeden pas.

A Nie przegrzewa, poprawiajac jakos¢ wykonywanych elementow

»Wykonalismy 24 czgsci bez Zadnego ujemnego efektu temperatury na obrabianym
elemencie przy uzyciu pasa Cubitron Il. Pracujgc konkurencyjnym pasem z tradycyjnym
ziarnem Sciernym oznaki wplywu ciepta byly widoczne juz na pierwszym elemencie”

- Inwestycyjna firma odlewnicza

3M Cubitron™ Il
Czas 984F 36+

A Mniejsze zmeczenie
operatora
»Poniewaz pasy Cubitron Il
szlifujg duzo szybcigj, kazdy
operator stwierdzil, Ze potrzebny
Jest duzo mnigjszy nacisk na pas
podczas pracy w trakcie jego
uzytkowania”

- Producent elementéw lotniczych

Bezkonkurencyjny

Cubitron Il vs. konkurencyjne ziarno
z nasypem tradycyjnym

To zdjecie pokazuje trzy identyczne prdbki ze stali
nierdzewnej po dziewigciu cyklach szlifowania,
ktdre trwaty dziesie¢ sekund kazdy przy
wywieraniu takiego samego nacisku. W tym czasie
pas 984F z ziarnem Cubitron Il usungt 50% wiecej
materiatu od konkurentéw oferujacych nasyp
ceramiczny ,nowej generacji”.

Najwyzszy poziom chtodzenia

Pasy scierne Cubitron Il s3 zaprojektowane aby nie
przegrzewac materiatu, eliminujg przebarwienia
metali / utleniania i zmniejszajg ryzyko pekniecia
spowodowanego zbyt wysoka temperaturg.

Konkurencyjny  Konkurencyjny Konkurencyjny
pas1 pas 2 pas 3

To zdjecie pokazuje cztery identyczne probki

ze stali nierdzewnej po dziewigciu cyklach
szlifowania, ktdry trwaty dziesie¢ sekund kazdy.
Jedynie probka, ktdra byta szlifowana pasem 984F
Cubitron Il nie jest przypalona.

www.3m.pl/scierne



3M™ Cubitron™ Il Pasy Scierne

Jak czyta¢ oznaczenia na odwrocie pasa Cubitron I
‘ N Rodzaj podktadu

YF=Sztywny, odpowiedni do szlifowania
Waw, CUBITR&NIL s oo

innowacja 4 F YF / +

produktu @]\_V_A_l 8 60

to dopiero ‘

poczatek ” Ziarnistosé

/ Znak ,+” oznacza,

Kierunek pracy pasa ze mozna liczy¢ na efekt
Pas moze pracowac w obu podobny jak przy uzyciu
kierunkach —ale dia Numer Zalecane konwencjonalnej
opt.ymalngj prgdkpéci produktu Srodki ziarnistosci 50 Je;inak
szlifowania, pracuj z pasem ochronne przy znacznie krétszym

w kierunku oznaczonym czasie szlifowania.

znakiem ,+". Bezpieczenstwo
pracy nie zalezy od kierunku

zamontowania pasa.
Customer Abrasive Methods (CAM) znajduje
sie w St Paul 3M, Minnesota.
Siedziba powstata, aby pomac klientom . , . ™ . ™
w okresleniu najbardzie} efektywnego Przewodnik po pasach Sciernych 3M™ Cubitron™ I
oraz ekonomicznie optacalnego potgczenia T ——
materiatow sciernych, urzadzen i technik , Tradycyjne  Zalecany pas olencane xorzysel
ich zastosowari. W Centrum CAM, testy Zﬁ vtvzglgdq p_atzm?kgz,onq ziarno Cubitronll ~ Szybsze szlifowanie,  Ograniczona ilos¢
sa przeprowadzane w kontrolowanych sku ’ecznosp i trwal osp wigksza wytrzymatosé krokow
tarzalnvch kach Lo pasow Cubitron Il, mozesz 4 364 v
pow ar.zg nych warun ap przy qzycm . wybra¢ podobne lub nizsze
szerokiej gamy prod,uktovy do szllfovyanla, gradacie niz te, ktorymi % 36+ v/
polerowania i wykanczania elementow. pracowates dotychczas 60+ Y
Pracownicy 3M CAM Center stale rozwijaja cieszac sie szybszym 36+ v
aplikacje dazac do optymalizacji proceséw, szlifowaniem i wigksza 40
. - ‘ trwato$cig. W wielu 60+ v
przeprowadzajgc szkolenia operatorow dkach )
i dostarczajac wsparcie techniczne. przypadkach zastosowanie 36+ /
pasow Cubitron Il pozwala 50 60+ /
na skrdcenie liczby krokdw
iaki 7 ¢ 80 4
W celu uzyskania informaciji dotyczacych J\zlg;fo?]if;g %mg?fghﬁ?g ’
paséw Cubitron Il prosimy o kontakt pod ‘ 60 60+ v
numerem telefonu 22/739-61-78 80+ v
80 80+ 4
100 80+ v

www.3m.pl/scierne

Wszystkie o$wiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie s3 oparte na testach lub doswiadczeniach, ktére 3M uwaza za wiarygodne. Jednak jest wiele
czynnikdw poza kontrolg firmy 3M, ktdre moga mie¢ wptyw na: wykorzystanie i dziatanie produktu 3M w danej aplikacji, warunki, w ktérych produkt jest uzywany oraz czas i srodowisko,
w ktdrym produkt ma do wykonania prace. Poniewaz czynniki te s3 w wiedzy uzytkownika konieczne jest, aby uzytkownik ocenit czy dany produkt 3M jest wiasciwy do okreslonego celu
i odpowiedni do danej aplikacji.

W przypadkach kiedy prawo tego nie zakazuije, firma 3M oraz sprzedawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate na skutek bezposredniego lub posredniego, celo-
wego lub przypadkowego uzytkowania produktu 3M, niezaleznie od zarzutdw prawnych, wigczajac w to gwarancie i postanowienia umowne, a takze zaniedbania lub inng odpowiedzialnos¢

3M Poland Sp. z o.0.

Dziat Materiatow Sciernych

Al. Katowicka 117, Kajetany

05-830 Nadarzyn

tel. 22/739-61-78; fax. 22/739-60-00
www.3m.pl/scierne

3M, Cubitron i Scotch-Brite
sg znakami towarowymi 3M
© 3M 2011. Wszelkie prawa zastrzezone.



